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Remise en etat
des carrosseries

Corracdo 1989 »

Le Manuel de Réparation Remise en état des carrosseries est un documenﬁLUB GENERA“UN
de travail pour le personnel d'atelier et le contremalitre du service CORRADO
apres-vente. . ASSOCIATION LOY 1901
I1 est articulé daprés les numércs des rubriques des travaux et ne conWWW.CGCFRANCE . COM
prend que les groupes de réeparation 50, 51 et 53. Ce document, 1llustré

par des figures, indique les principaux procedes, methodes et équipements

d'atelier pour les travaux essentiels de remise en etat sur la carros-

serie. '

En se conformant aux 1llustrations, l'utilisateur pourra remettre en

etat la carrosserie en bonne et due forme, tout en garantissant la securitée

routiere et la slreté de fonctionnement du vehicule.

Naturellement, toutes les regles de securité fondamentales, usuelles
pour la remise en etat des vehicules automobiles, sont en outre valables
sans aucune restriction.

Edition octobre 1988.
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Vue d’ensemble des méthodes de réparation
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Plaque du constructeur, numéro de chassis et de moteur

®1 CLUB GENERATICH
_ CORRADO
ASSOCITATION LD 1301
HNN.EEEFRANEE‘CUA

1 - La plaque du constructeur

se trouve sur le panneau arriere
du compartiment-moteur.

Les vehicules destinés a certains
pays d'exportation mn'ont pas
de plaque du constructeur.

2 - Le numéro de moteur

est placé a 1'avant sur le bloc-
moteur, en dessous du plan de
séparation du bloc et de la
culasse. -

3 - Le numéro d'identification
du véhicule (numéero de chéassis)

est frappé sur le panneau arriere
du compartiment-moteur.
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La plaquette d'identification du
vehicule .

est collée sur la jupe arriere,
a ,gauche, dans le coffre a
bagages. L 'autocollant comporte
les caracteristiques suivantes
sur le véhicule:
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ABSOCIATION LOI
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LUB GENERATION
CORRADO
1901

Numéro de pilotage de la production

Numéro d'identification du véhicule

Numéro de type

. Désignation du type

Lettres-reperes de moteur et de BV

Numéro de peinture/numéro d'équipe-

ment 1ntérieur

Numeros des options

Les caractéristiques 2 a 7 se trouvent
eégalement dans le Plan d'Entretien.




Mesures de protection anticorrosion

T6les prérevétues
(un cote/deux cotes)

Galvan. electrolytique (un cote

Galvan. électrelytique (deux cates)

71 "Galvannealed"

Protection du soubassement

Ve
7 Apprét

Protection des corps creux , 5y
par immersion avec de la NWN.FE[FRANEE,t

cire chaude i }&
//h; T - / —\ SR e

Couche de fond -
Apprét antlgravillonnage.\\

Peinture de finition

a deux composants

(elastifiée)

72 Immersion
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Etanchement de la carrosserie

HlICol1age

Blc tanchement de précision

au PVC

Peinture d'apprét
i/ Peinture de finition

Couche de fond par
cataphorese

Fhosphatation au zinc
Téle

Pieces en matiére plastique
rapportées [

. . Becquet arriere

-Couche de fond
(elastifiee)

~Pare-chocs arriéere

~Réservoir a carburant

h - _Coquilles de passages
de roue

~Pare-chocs avant

a deux composants

‘Vernis de

Protection du cdmpartiment—
moteur

_Peinture de finition

NERATION
RRADO

TION LOY 1901

protection
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Vitrage collé

ENERATION

ORRADO

ASSOCIATION LOI 1901
WWW.CEBCFRANCE . COM

—— Jaonc
/ . Encadrement
g hydrofuge

Jonc

Fncadrement
hydrofuge

Pare-brise

Colle au polyurethane

12



CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCTATION LOI 1909
WWW . CGCFRANCE . Cou

o Outil tranchant V.A.G 1351

Aléne
feuirlle de recouvrement

Pistolet a cartouche de modeéle
courant V.A.GC 1628

Poignee a deux ventouses V.A.G 1344
Z 481 161 WE
Matériaux

o F1l tranchant (rouleau de 50 m):
n® de piece 443 845 955

o Ensemble de Collage,
no de piece D 004 300 03

Montage

o Intérieur

Retirer les revétements dans la
zone du pare-brise, recouvrir le
tableau de bord.

o Extérieur

Extraire le jonc, décoller, retirer
la tdle de 1'auvent.

0 Retirer le pare-brise en le sépa-
rant avec le fil tranchant.

13



Indications fondamentales pour laremise en état des carrosseries

) *

Sections et piéces partielles de carrosserie

Par "sections", on entend des parties de piéces (p. ex. la poihte AV et
AR) qui sont fournies, déja découpées, par le Magasin des Piéces de Rechange.

Les "pileces partielles" doivent Etre en revanche découpées par l'atelier
dans les piéces de rechange. Dans un tel cas, le travail est & réaliser
exactement selon les méthodes décrites et illustrées dans le Manuel de Répa-
ration Carrosserie.

Comme l'utilisation aussi bien de "sections" ou de "piéces partielles” que
d'outillages et d'équipements spéciaux influe sur les temps, les outillages
et équipements & utiliser sont prescrits séparément dans la description

de remise en état.
CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WWW.COCFRANCE . COM

Indications fondamentales pour la remise en état des carrosseries

Lignes de découpe: Les lignes de découpe ou de séparation
indiquées dans les descriptions de réparation sont le fruit de recherches
approfondies effectuées sur des véhicules accidentés.

Dans les zones o0 la découpe et le raccord effectué ensuite influent sur
la résistance de la carrosserie ainsi que sur la sécurité routiére et la
sOreté de fonctionnement du véhicule, les lignes de découpe doivent étre
réalisées suivant les indications du Manuel Remise en état des carrosseries.

Redressage : La carrosserie et le cadre-plancher fabriqués en série
sont constitués principalement de tdles embouties & froid. Pour cette raison,
la remise en forme de la tdle aprés un accident doit &tre effectuée par

le méme procéde.

Si 1'importance d'un dommage ne permet pas une remise en forme, la piéce
endommagée ne doit étre découpée qu'apreés le redressage des surfaces de
raccord.

14
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Protection longue durée de la carrosserie

Depuis le lancement de 1la garantie carrosserie de "6 ans contre la perforation
par la rouille" le 07.03.79 et de "3 ans contre les défauts de peinture"

le 25.03.85, les remises en état de carrosserie sont & réaliser dans les
régles de 1'art selon les directives du constructeur.

Seuls les matériaux agréés par le constructeur doivent étre utilisés.
Appliguer la peinture de finition sur la face intérieure des tdles exté-
rieures avant de les souder.

Utiliser de la peinture & base de poudre de zinc (D 007 500 04) pour le
soudage par points RP_e_.

Appréter de l'intérieur et de l'extérieur les zones des cordons avant

de les étancher.

Appliquer le produit de protection anti-gravillonnage et des .soubassements
avant la peinture de finition. . -
Injecter de la cire dans les corps creux situés dans la zone de réparation
aprés avolr appliqué la peinture de finition.

Préparation de la carrosserie ou de ses éléments pour la peinture

Avant de remettre & 1l'atelier de peinture un véhicule ou une pléce remis
en état, la surface réparée ou débosselée et éventuellement mastiquée doit

étre préparée pour la peinture avec du papier abrasif de granulométrie P 80
a P 100.

Ces travaux préliminaires sont du ressort du télier et sont compris dans
ses temps de remise en état.

Diagnostic sur véhicules accidentés

Lors de la remise en état de véhicules accidentés, il arrive parfois que

des dommages pouvant, dans certaines circonstances, entrainmer ultérieure-
ment de graves avaries, ne soient pas découverts sur le chadssis-suspension

ou sur la suspension des ensembles mécaniques. Dans le cas d'accidents laissant
supposer une contrainte importante du véhicule, il convient, indépendamment
du contrdle systématique de géométrie des essieux, de préter une attention
particuliére aux &léments suivants:

vérifier, sur tout le champ de braquage, le parfait fonctionnement de la
direction et de la tringlerie de direction, vérifier visuellement 1'existence
de déformations ou fissures.

Vérifier la présence de déformations ou de fissures sur le chassis-suspension
et sur toutes ses piéces telles que bras de guidage, jambes de force, fusées,
barre stabilisatrice, cadre auxiliaire, corps d'essieu et leur pléces de
fixation.

Vérifier 1'état, le faux-rond et le balourd des jantes des pneumatiques.
vVérifier si les sculptures et les flancs des pneumatiques présentent des
entailles. Vérifier la pression de gonflage des pneumatiques.

Vérifier 1'état des suspensions moteur, de la boite de vitesses et du systeme
d'échappement.

Finalement, un parcours d'essai approprié permettra de s'assurer que le
véhicule offre la sécurité routiére requise et peut étre remis sans aucune
hésitation au client.

CLUB GENERATIO
CORRADO "
ASSOCIATION L0t 1901
WWW.CECFRANCE . coo
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Indications fondamentales pour laremise en état des carrosseries

L) L}

Indications concernant la securite:

Lors de la remise en éetat des carrosseries, 1l faut tenir compte des indica-
tions suivahtes sur la sécurite:

1. La modification du centre de gravite, consécutive a des demontages, néces-

site dans des cas particuliers l'arrimage du vehicule sur le pont eleva-
teur.

2. Lorsque des travaux de soudage ou d'autres travaux produisant des etin-
celles doivent étre executes a proximité de la batterie, cette derniére
doit étre deposee par principe.

5. Dans les ateliers destinés a la remise en état des carrosseries, 1l ne
faut garer aucun autre véehicule sans protection.
(Danger d'incendie par projection d'etincelles, batterie, endommagement
de la peinture et des glaces)

4. Lors de travaux de pongage, meulage et soudage au niveau du réservoilr
a carburant ou d'autres piéces d'acheminement du carburant, il faut opérer
avec une extréme prudence; en cas de doute, les pieces de ce genre doivent
étre déposees.

5. 11 n'est pas permis d'effectuer des travaux de soudage ni de brasage
(fort ou tendre) sur des piéces du climatiseur rempli de réfrigérant.
Cette interdiction s'applique egalement en cas de soudage ou de brasage
sur le vehicule lorsqu'il y a danger d'echauffement des pieces du climati-
seur. Dans le cadre d'une peinture de réparation, les piéces ne doivent

En

s'echauffer que jusqu'a une température de 80° C dans 1'etuve S
sa zone de prechauffage. 1¥Lai? GEN

ERAT
CORRADO o
ASSOCIATION Loy 1909

NNN.CGCFRANEE.CUM

vue de proteger les appareils de commande électroniques de surtensions

qul se produisent lors de travaux de soudage e€lectrique, 11 faut respecter
les mesures de sécurité suivantes:

6. Deconnecter la borne du pGle négatif de la batterie et recouvrir d'un
blindage le pble négatif de la batterie.

7. Relier le raccord a la masse de 1'appareil de soudage electrique direc-
tement avec la piéce a souder. Ce faisant, veiller a ce qu'aucune piéce
1solée électriquement ne se trouve entre le raccord a la masse et la
zone de soudage.

8. Ne pas toucher les appareils de commande electroniques et les cables

électriques avec le raccord a la masse ou l'électrode de soudage.

16



4 +

Traitement des appareils de commande eélectroniques aprés remise en
etat consécutive a un accident

Le remplacement d'appareils de-commande électroniques aprés un accident
n'est necessaire que lorsqu'au moins une des conditions suivantes est
remplie:

1. Le boitier est de toute évidence deforme ou endommagé.’

2. La surface d'appuil ou la console sont deformees; 1'appareil ne laisse
apparaltre aucun endommagement extérieur.

3. La connexion a fiche est endommagée ou corrodee par 1'humidité.

CLUB GENERATI QN

4. Le controle du fonctionnement ou 1'autodiagnostic de 1'appareil CURHADU

indiquent le defaut: "appareil de commande defectueux". ASSOCIATIQN LOT 7901
WWH.CRCFRANCE [y

Lorsque, pour les travaux de remise en état, des composants électro-
niques, par exemple 1'appareil de commande du systéme antiblocage,
ont eté déposes pour étre ensuite réutilises, il faut, aprés montage,
en contrdler le fonctionnement apres les documents dont on dispose,
par exemple en se servant de 1'autodiagnostic V.A.G.

17



Appareils de travail des toles

Meuleuse d'angle - petite

Perceuse

Cisaille a tole

CLUB GENERATION
POl BRRAD O
ASSOCULATION LOL 1901
WWW CGLFRANCECE

Appare1l de soudsge sous
Pince de soudage par points protection de gaz

18



Scie de carrossier

CLUB GENERATION
CORRADD
ASSOCIATION Lo
WWW . CGCFRANCE

Fraiseuse de points
de scudure V.A.G 1569

tnsemble de protection
des corps creux

Pince a soyer Pince a poingonner Tendeur de porte mecanique,
V.A.G 1438

19



Diagnostic de I’'avarie

Terminal d'expertise

20



Marbre

CLUB GENERATION
Marbre V.A.G 1366 CORRADO
avec bancV.A.G 1365 et ASSOCIATION LOI 1901
équerres de redressage V.A.G 1612 WWW . CGCFRANCE . COM

" VA6 1610

21



 Matériaux pour la remise en état des carrosseries

RSy AKD 54200005
?-'ggeﬂdl'&lfm

NN kD 51100305
; cryl-ﬁgwd#

SN /v 175 000 05
_ k774 !."JH - -
‘ Ve d hlchediohTmasse

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCTATION LOT 1901
WWW . CGCFRANCE . COM
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CLUB GENERATION
CORRADO,
ASSOCIATION LD 1901
WH . CECFRANCE . COM
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V
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Matériaux pour la remise en état des carrosseries

1K
Korrosions-
Schutz
Grundiers™

1N gz 00314

CLUB] GENERATION

; ORRADQ
GCIATION LOJ 1901

WWH . CBCFRANCE . COM
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CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION Loj 1991

NNN.CGCFRANCE.CUM
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Explication des symboles relatifs aux travaux de soudage

y

Procede: R

[
)

RP Soudure par points e

5G Soudure par percage @

el bouchonnage

SG Soudure point sur point (t)

SG Soudure

cordon continu

SC Soudure avec cordon

P
G

= Soudage par points

avec

= Soudage sous protection de gaz

e

continu (interrompue) EE EE E EE EEE

CLUB GENERA
CORRADO
ASSOCIATION Loy 1903
WHW.CGCFRANCE ooy

26




SG

SG

5G

RP

Soudure avec cordon continu
Bout a bout

Soudure avec cordon continu .
Soyage

Pointage - un cote
Recouvrement des bords

Pointage - deux cotes
Recouvrement des bords

Soudure par percgage et bouchonnage
Recouvrement des bords

Soudure par points

Brasage

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WHW . CECFRANCE . COM

27



Cotes de carrosserie

CLUB GENERATION—
CORRADD  f %
ASSOCIATION LOI 190 e I~
WHW . CECFRANCE . CON of J

-

ASSOCIATION

| Toutes les cotes + 2 mm

i

WWW.CGCFR —EoM
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CLUB
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WWW . CECFRANCE . COJS -7
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Cotes de carrosserie

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOT 1301
WWW CGCFRANCE . COM #
& f-m CLUB GENERATION
> CORRADD
Sy '“'".A_SSBCIMIUN Lol 1901
CSONJWHH CECFRANCE . COM
& =
e
B A
Toutes les cotes + 2 mm
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// o CLUB GENERATION
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WHW CECFRANCE COM
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Longeron: remplacer (devant la fixation de levier de relais) 50795562

+

Diagnostic: Contrdle visuel; positionner les equerres de redressage
pour fixation AV du longeron et fixation AV du levier
de relais.

(Figure: équerres de redressage AV)

CLUB GENERAT]
CORRADO po
ASSOCIATION Lot 1907

WHM CECFRANCE CoM

Decoupe:  Devant la fixation de levier de relais,

€ CLUB GENERATIO ‘r,
Fir " CORRADO
o ASSOCIATION LO]

W WH ftcrmu,u

'

= rrm

— T
o = '-“'
| &
Fad

.1*3*&£ f

——d
g
L
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Methode de
réparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piéce de rechange:

SG £ Soudure avec cordon continu dans

la 2one de raccord du longeron

RP 2 Dans la zone de raccord du longercn
vers le passage de roue

-~ Nettoyer toutes les zones de soudage.

- Appréter les zones reparees

- Refaire 1'etanchement

- Remettre en état la protection du soubassement

- Injecter de la cire dans les corps creux situés
dans la zone réparée

*

CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901

/ of WHW.CGCFRANCE . COM
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Longeron: remplacer (devant la fixation de levier de relais)

50745512

* L

Diagnostic: Contrdle visuel; positionner les équerres de redressage
pour fixation AV du longeron et fixation AV du levier
de relais.

(Frgure: equerres de redressage AY)

Decoupe: Entre la fixation AV de levier de relais et le tablier

.

" CLUB_ GENERATIgNa
&L oRRADD
ASSOCIATION LOI 18

WM. CGCFRANCE-L]
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Methode de
réparation:

2

Avant le soudage:

Aprés le soudage:

Piece de rechange:

SG

RP

L Soudure avec cordon continu dans
la zone de raccord du longeron

—_ Dans la zone de raccord du longeron
vers le passage de roue

CLUB GENERAT|
CORRADO .
ASSOCIATION Lot 1901
WHW.CECFRANCE . coM

Nettoyer toutes les zones de soudage.

Appréter les zones réparées

Refaire 1'etanchement

Remettre en etat la protection du soubassement
Injecter de la cire dans les corps creux situés
dans la zone reparee

35



Passage de roue — piéce partielle: remplacer 507555 12

+ »

Diagnostic: Contréle visuel; positionner les équerres de redressaqe
; q J
pour jambe de force, fixation AV et AR du longeron.
(Figure: équerres de redressage AV)

CLUB GENERATION
CORRADO L

ASSOCIATION LOW
WWW . CGCFRANC AN

Decoupe : Devant la fixation de jambe de force.
Le leongeraon est découpé devant la fixabion du levier de relais.

36



Methode de
réparation:

Avant le soudage:

Aprés le soudage:

Piece de rechange:

SC HH Pointage des deux cotes avec recouvre-
ment des bords. ‘

RP —_ Soudure par points.dans la zone de
raccord du longeron.

- Nettoyer tcutes les zones de soudage.

- Appréter les zones reparées

Refaire 1'etanchement

Remettre en etat la protection du soubassement
Injecter de la cire dans les corps creux situés
dans la zone repareée '

l

GCIATION Lot 1907
AW . CGCFRANCE . CoOM
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Passage de roue — piéce partielle: remplacer 5074 55 12

P

+ L3

Diagnostic: Controle visuel; positionner les équerres de redressaqge
pour jambe de force, fixation AV et AR du longeron.
(Frgure:-equerres de redressage AV)

CLUB GENERATION
CORRADO

OCIATION LOI 1907

GCFRANCE . COM

Découpe: Derriere la fixation de jambe de force,
dans la zone de raccord avec le tablier.

cLug, SEUERRTION cri i, 1o e

R0 | ATION LOI 1901
ARG GCFRANCE . COM
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Methode de
réparation:

Avant

le soudage:

Apres le soudage:

Piece

de rechange:

SC HEH Pointage des deux cOtes avec recouvre-
ment des bords. Derriere la fixation
de- jambe de force.

RP _ Soudure par points dans la zone ‘de
raccord du longeron.

- Nettoyer toutes les zones de soudage.

~ Appréter les zones réparées

- Refaire 1'etanchement

- Remettre en état la protection du soubassement

- Injecter de la cire dans les corps creux situés
dans la zone réparee

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION Lot 1901
WHW CECFRANCE . COM
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Dragnostic: Contréle visuel, en méme temps que
. les preces rapportees avoirsinantes,
du pare-brise et du hayon.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WHW CG6CFRANCE L0

Déecoupe: Enlever par pergage les soudures par points
d'origine; la piece de rechange doit étre
posee du haut sur le cadre de pavillon.

CLUB GENERATION
CORRADO

40
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Méthode de
réparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piece de rechange:

Soudure avecr cordon continu dans
la zone angulaire du mantant C.

RP . Soudure par points sur le pourtour.
0000 Brasage dans la zone anqulaire

du montant A.

- Nettoyer toutes les zones de soudage.

- Appliquer de la peinture a base de poudre
de zinc dans les zones de soudage par
points RP —=_-.

- Ebarber les cordons de soudure
- Appréter les zones réparees
- Refaire 1'etanchement

CLUB: GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LO1 1901
WWW . CECFRANCE . COM

a1
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CLUB GENERATIQ
CORRADO '
| ASSOCIATION Lot 1901
o WWW . CGCFRANCE . COM

Travaux de soudage:

Sodder les goupilles en T et les bouleons de scudage au milieu
de la jointure de pavillon avec l'appareil V.A.G 1514 A en respec-
tant les instructions.

Goupilles en T

3 x 5,4 No de piece N 014.032.3
Boulons de soudage 5 1

X b
x 12 No de piece N 901.757.01

43



Diagnostic: Controle visuel en méme temps que
les pleces soudees avolsinantes.

CLUB GENERAFNFON
CORRADD K
ASSOCIATION LD 11901

WWW . CGCFRANCE .COM

Découpe: La tdle de plancher est remplacée en
fonction de 1'etendue du dommage.

:p‘aﬂ.’-‘&—..l.a: O T 10k
« % - "

S T RRAD
S ™RSSOCIATION LOI 1901

WHW CGCFRANCE . COM

/l J’ ji 7

. E r--.-.._----- —
3 jaman — -
— — — = —

N el

i

44



Methode de
reparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piece de rechange:

RP

‘Souder des pointages alternés

a l'interieur et a 1'exterieur

- e -

Dans la zone de raccord bas
de caisse/ra1l de guidage de sliege

Dans la zone de raccord du bas
de cailsse

Nettoyer toutes les zones de soudage
Appliquer de la peinture & base de poudre de
zinc sur les zones de raccord entre les tdles
pour le soudage RP _=_

Appréter les zones réparées

Refaire 1'etanchement

Remettre en etat la protection du soubassement
Injecter de la cire dans les corps creux
situés dans la zone réeparee

La traverse et le rail de guidage du siege
doivent étre commandés separéement et n'étre
remplacés qu'en entier.
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Diagnostic: Contrdle visuel, y compris les pieces
. rapportees avolsinantes, par exemple
porte, aile et cotes de carrosserie.

B GENERATION
t CORRADD

Découpe: En haut: enlever par percage les soudures
par points d'origine
En bas : en dessous de la charniere
51 le montant A est remplace avec le bas

de caisse, 11l faut effectuer en bas une
soudure par percage et bouchonnage SG.
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Methode de
répapation:

Avant le soudage:

Aprés le soudage:

Piéce de rechange:

56

SG

RP

PRI

(f«%«( Soudure avec cordon continu
en haut et en bas.

B

o i

6@ Soudure par percgage et bouchon-
nage dans la zone de raccord
du passage de roue et du caisson d'eau.

= Soudure par points dans la zone
de raccord pare-brise/découpe
de porte.

Nettoyer toutes les zones de soudage.

Enduire les zones de soudage par points
RP —=-de peinture a base de poudre de zinc.

Etayer la decoupe de porte a la hauteur
exacte avec le tendeur de porte.

Ebarber le cordon de soudure, mastiquer et
poncer avec un grain de-P 80 a P 100 ou
etamer.

Appréter les zones réparees.

Etancher les jointures. .
Remettre en état la protection du soubas-
sement.

Injecter de la cire dans les corps creux
situés dans la zone réparee.

Ve
' CLUB GENERAT/|
CORRADD o
ASSUC’ATIUN L0 1901
NNN.CECFRANCE.CUM
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Diagnost ic: TR 8 \‘-_Tvﬂm | ON
. CORRADD

ASSOCIATION LOI 185
WWH . CECFRANS

Découpe: Le bas de caisse peut étre remplacé
sutvant 1'eétendue du dommage; sinon,
enlever par percage les points de
soudure d'origine et retirer en entier.
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LTUB GENERATION
CORRADO

ESOCIATION LOT 1801
WHW CECFRANCE . COM
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Methode de réparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

+

Piece de rechange:

.

56 f%«{«f soudure avec cordon continu sur les

RP

zones de decaupe.

- Soudure par points sur les sones de
raccord bas de caisse interieur/cadre-
plancher.

Le renfort de bas de caisse extérieur doit au pre-
alable étre soudé par points RP _*_ dans le bas
de caisse.

Nettoyer toutes les zones de soudage.

Appliquer de la peinture a base de poudre de zinc
sur les zones de raccord entre les tdles pour le
soudage RP _s_ .

Ebarber les cordons de soudure SG.
Appréter la zone reparée, mastiquer et poncer avec
un grain de P 80 a P 100 ou etamer.

Refaire 1'etanchement. ‘
Remettre en état la protection du soubassement.
Injecter de la cire dans les corps creux situés
dans la zbne reparee.

CLUB GENER
S CORRADD
PSOCIATION 1g

WAW . CRCFRANCE

TION

1901
.COM
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Diagnostic:

Découpe:

+

Contrdle visuel.

CLUB GENERATION
CORRADD
ASSOCIATION LOI 1384

WHW . CBCFRAN

Le panneau lateral est deqrafé au niveau
des soudures d'origine: dans la zone

de raccord du bas de caisse derriére la
moulure, sur le montant B au-dessus de la
nalssance des glaces lateéerales, dans la
zone de raccord du montant € en courbe
devant la nalssance du pavillon.

.
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Methode de réeparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piéce de rechange:

SG HHHH (Soudure point sur point) sur les zones

de decoupe bas de caisse, montant B
et montant C.

RP - Sur le pourtour, y compris le passage

de roue.

Nettoyer toutes les zones de soudage.

Appliguer de la peinture a base de poudre de zinc
dans les zones de raccord entre les tdles pour

le soudage RP —=_.

Décoller les zones de soudage.

Peindre la soction de 1'intérieur.

Lors du remplacement du panneau latéral droat,
déposer le reéservoir a carburant,

Ebarber les cordons de soudure SG.

Appréter les zones réparees, mastiquer etsponcer
avec un grain de P 80 a P 100 ou étamer.

Refaire 1'etanchement.

Remettre en état la protection du soubassement.

Injecter de la cire dans les corps creux situes

dans la zone prépareée.

Le renfort du morttant B doit étre commandé sépare-
ment et étre soudé par points RP —%. avant 1'assem-
blage.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOT 1901
WWH CGCFRANCE . COM
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Diagnostic: Controle visuel

CLUB GENERATION
CORRADD
ASSOCIATION LOI 19
WHW . CBCFRANCEATHC

Découpe: Du coin de la glace latérale en descendant
vers le passage de roue.

CLUB GENERATION |
CORRADD
ASSOCIATION LOI 1801 ¢

_ W{tmama COM | S
HAAN : ,
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Methode de réeparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

de rechange:

SG d) (Soudure point Les zones de raccord restantes
sur point) sont soudées comme pour
© la piece partielle de panneau
latéral (page 50)

- Nettoyer toutes les zones de soudage

-~ Appliquer de la peinture a base de poudre de zinc
sur les zones de raccord entre les tdles pour le
soudage RP <.

- Decoller les zones de soudage avant la peinture

- Peindre la piece partielle de 1'intérieur

- Lors du remplacement du panneau lateral droit, déposer
le réservoir a carburant

- Ebarber les cordons de soudure SG

- Appréter les zones réparées, mastiquer et poncer
avec un grain de P 80 a P 100 ou étamer

-~ Refaire 1'etanchement

- Remettre en etat la protection du soubassement

- Injecter de la cire dans les corps creux situes
dans la zone réparée

Cette decoupe n'est recommandée que lorsque le panneau
latéral - a 1'avant ou a 1'arriére - n'est endommagh
que Jusqu'au milieu.

CLUB GENERATIO
CORRADO §
VASSOCTATION Lot 1907
/WHW . CECFRANCE com
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Diagnostic: Controle visuel, équerres de redreobaqe

fixation de jambe de force arriére.

)

CLUB GENERATI
CORRADO

ASSOCTATION LOI 19

WWW COCFRANCE . C

Découpe: La «squille de passage de roue est Gesoupe 2
dans le panneau latéral intérieur.

CLUB GENERAIID
CORRADD
ASSOCIATION L0
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Methode de réparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piece de rechange:

Nettoyer toutes les zones de soudage.
Appliquer de la peinture a base de poudre

de zinc sur les zones de raccord entre

les toles pour le soudage RP —=_ .

Décoller les zones de soudage avant peinture.
Peindre la coquille de passage de roue.
Ajuster la coquille extérieure au panneau
latéral.

Appréter les zones reparees.

Refaire 1'étanchement.

Remettre en état la protection du soubassement .
Injecter de la cire dans les corps creux
situés dans la sone reparée.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOT 3907
WHW.CBCFRANCE . CoM
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Diagnostic: Controle visuel et equerres de redressaqge
) a l'arriere.

SLU8 GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LODI 1901
WWW . CECFRANCE .COM

Decoupe: Derriere le cuvelage de roue de secours.

CLUB GENERATION

CORRADD P

ASSOCIATION LOI 1501 A58
WWW. CGCFRANCE COM A
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Methode de réparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piece de rechange:

5L ¢ Zone de raccord derriere le
cuvelage de roue de secours.

SG Q@ Dans la zone de raccord panneau
lateral/passage de roue

RP —— Dans la zone de raccord de la
Jupe AR.

-~ Nettoyer toutes les zones de soudage.

- Appliquer de la peinture a base de poudre
de zinc sur les zones de raccord entre les
tdles pour le soudage RP 2.

-~ Ebarber les cordons de soudure SG dans le
coffre a bagages.

- Appréter les zones répareées.

- Refaire 1'etanchement.

- Remettre en etat la protection du soubassement.

- Injecter de la cire dans les corps creux
situes dans la zone réparée.

SSOCIATION LOI 1901
WWW . CECFRANCE . COM
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Diagnostic:

Controle visue]

: NL8l 1901
WWW CGCFRANCE COM

L

Découpe: Dans la zone de raccord panneau latéral/fond

de coffre; selon 1'etendue du dommage, la
fixation pour les feux AR peut étre remplacee
en méme temps.

CLUB GENERATION
CURRAD&

ASSOCLATIOM LOI 18071
NNN.CGCF;XNCE.EBM
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Methode de reparation:

Avant le soudage:

Apres le soudage:

Piece de rechange:

-

RP J Dans la zone de raccord feux AR/canal
d'etancheitée/panneau latéral/fond
de coffre.

SG ﬁ@ Soudage par percgage et onChonnaqe
au-dessous des feux AR

SC HH Pointages dans la zone de raccord
montant porte-serrure/feux AR.

- Nettoyer toutes les zones de soudage.

- Appliquer de la peinture a base de poudre de
zinc sur les zones de raccord entre les tdles
pour le soudage RP =~

- Décoller les zones de soudage avant peinture.

- Peindre la jupe de 1'intérieur.

- Ebarber les cordons ¥ soudure SG

- Appréter les zones répareées.

- Refaire 1'etanchement.

- Remettre en état la protection du soubassement.

- Injecter de la cire dans les corps creux situes
dans la zone réparee. .

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOJ 1901
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Duagnostic: Cortrole-visuel et équerres de redressage
a l'arriere. :

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WWW . CGCFRANCE . COM

Decoupe: Selon 1'étendue du dommage, jusqu'a la
Jonction de bas de caisse.

LUB GENERATION
.« CORRADD
SOCIATION LOI 1901
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Methode de réparation:

SG Soudure avec cordon continu dans
la zone de raccord du longeron.
SG Dans la zone de raccord fond de
coffre/passage de roue.
RP Soudure par points dans la zone
de raccord du passage de roue.
Avant le soudage: - Nettoyer toutes les zones de soudage.

- Appliquer de la peinture a base de poudre de
zinc sur les zones de raccord entre les tdles
pour le soudage RP _e_

Apres le soudage: - Ebarber les cordons de soudure SG dans le coffre

a bagages.

- Appréter les zones réeparées.

- Refaire 1'etanchement.

- Remettre en état la protection du soubassement.

- Injecter de la cire dans les corps creux situes
dans la zone réparee.

- La téle de renfort ne doit &tre remplacée qu'en
entier.

Piece de rechange:

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WWW . CGCFRANCE . COM
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