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Marquer dans le tableau des groupes de réparation
Groupe de réparation 34 Information N° 4

Concerne: tous les véhicules

Sujet

A partir d’avril 93, I'appui de boite de vitesses entre la boite de vitesses et la console/berceau gau-
che a été supprimé (suppression progressive).

Information | Brochure
ASSOC AT Technique | & partir de

. ON
Sommaire WWW CGLEpg &POE’ 2301 page la page
oot

Boite de vitesses: dépose et repose (vehicules avec mo-

teur 4 cylindres) 1 34-26
Boite de vitesses: dépose et repose (véhicules avec mo-

teur a injection 6 cylindres) 1 34-37
360/364/-

Imprimé en Allemagne 000.5093.04.40 Edition Information: 06.93



Boite de vitesses: dépose et repose

<4 l'appui de boite de vitesses -A- a é6té supprimé a partir d’avril 93
(suppression progressive)
Nota:

Sur les véhicules équipés d’un appui de boite de vitesses, celui-ci doit
également étre reposé en cas de réparation.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOY 1901
WWW . COCFRANCE . [D
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Marquer dans le tableau des groupes de réparation
Groupe de réparation 34 Information N° 3

Concerne: tous

Sujet
Le guidage du levier des vitesses et la rondelle d’amortissement ont été modifiés a partir
d’avril 93.

La rondelle d'amortissement a été équipée d’un coéne des deux cétés. Pour cette raison, le guidage
du levier des vitesses a du étre adapté.

information | Brochure
Technique |a partir de
Sommaire page la page

Commande des vitesses: remise en état - -

- Levier des vitesses: dépose et repose ' 1 34-18

CLUB GENERATION
CORRADOD
ASSOCIATION LD 1901
WWW CGCFRANCE . CoM

360/364/-

Imprimé en Allemagne 000.5093.03.40 Edition Information: 05.93
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Commande des vitesses: remise en état
Levier des vitesses: dépose et repose

Guidage du levier des vitesses et rondelle d"amortissement:
modification a partir d’avril 93

Rondelle d'amortissement

nouveau:
Equipée d'un cone des deux cotés (fleches) (1)

Pour cette raison elle est plus épaisse que I'ancien composant.

ancien:
Equipée d'un cone d'un seul coté (1)

Le guidage du levier des vitesses a été raccourci a cause de la nouvelle
rondelle d’amortissement.

Cote a mm
nouveau 94,0
ancien 96,5

Nota:

Le nouveau guidage du levier des vitesses et la nouvelle rondelle d’a-
mortissement peuvent étre posés ensemble sur tous les anciens vé-
hicules.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WHW . CGCFRANCE . COM
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Marquer dans le tableau des groupes de réparation
Groupe de réparation 34 Information N° 2

Concerne: tous

Sujet
Modifications au niveau du levier des vitesses

A partir de janvier 93:

Rondelle d'arrét pour ressort de pression / levier des vitesses avec tenons d’arrét.

Les rondelles d'arrét pour I'équerre de sélection et pour le guidage du levier des vitesses /du boitier
sélecteur ont éte unifiées.

Information | Brochure
Technique |a partir de
Sommaire page la page

Commande des vitesses: remise en état -
- Levier des vitesses: dépose et repose 34 18

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOY 1901
WWW . CGCFRANCE . COM

360/364/-

Imprimé en Allemagne 000.5093.02.40 Edition Information: 03.93



Levier des vitesses: dépose et repose

Rondelle d'arrét pour ressort de pression / levier des vitesses:
modification

A partir de janvier 93

“houveau:

avec tenons d'arrét -A-

ancien: ,
sans tenons d'arrét

- Pourdéposer etreposer la nouvelle rondelle d'arrét, tirer le levier des
vitesses dans le sens de la fléche -A- et en méme temps enfoncer
jusqu’en butée la douille d’écartement avec un tournevis dans le
sens de la fleche -B-. .

Nota:

+ Veiller & ne pas enfoncer de biais la douille d’écartement. La fente
de logement pour la rondelle d‘arrét dans le levier des vitesses doit
étre bien accessible.

¢+ Lors de la dépose de la rondelle d’arrét, détendre le ressort de pres-
sion avec précaution.

CLUB GENERAT
CORRADO o
ASSOCIATION Loy 199
WHW . CGCFRANCE (g

Rondelle d’arrét pour équerre de sélection et guidage du levier
des vitesses / boitier sélecteur: modification

A partir de janvier 93

nouveau:
avec agrafe d'arrét pour les tenons de logement modifiés = page 3

ancien:
sans agrafe d'arrét

Nota:

Pour la dépose, soulever I'agrafe dans le sens de la fléche.

En plus pour le guidage du levier des vitesses / le boitier sélesteur
Cote -a-

nouveau:

6,0 mm

(maintenantunifié d'aprés larondelle d'arrét pour équerre de sélection)

ancien
8,0 mm

000.5093.02.40 —_— 2 ——



Logement pour la nouvelle rondelle d'arrét sur I'équerre de sélec-
tion -I- et le boitier sélecteur -II-: unification

*

- nouveau:
avec tenon {fleche) pour bloquer la rondelle d'arrét modifiée =
page 2

ancien:
sans tenon

En plus sur le boitier sélecteur -lI-

Cote -a-
nouveau:
8,0 mm

{logement étagé)

ancien:
10,0 mm
{logement non étagé)

CLUB GENERATI(
CORRADO §
ASSOCIATION Loy 1901
WHW.CGCFRANCE . ¢ M
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Marquer dans le tableau des groupes de réparation
Groupe de réparation 35 Information N° 1

Concerne: tous les véhicules

Sujet
Baladeur de 178/2°€ vitesse, bagues de synchronisation de 1€ vitesse et de 2° vitesse modifiés

Les évidements ou se logent les verrous ont été modifiés sur les composants ci-dessus a partir
de la date de fabrication des boites 371 08 2.

CLUB GENERATION

Co
ASSOCIAT 5[? AD 0 Information | Brochure
RN .08 NLOT 1901 Technique |& partir de
Sommaire LOCFRANCE . CoM page la page

Arbre de sortie (pignon d’'attaque): désassemblage et as-
semblage ‘ 1 35-21

360/364/-

Imprimé en Allemagne 000.5093.01.40 Edition Information: 02.93



Arbre de sortie (pignon d’attaque): désas-
semblage et assemblage

Baladeur de 1"/2° vitesse, bagues de synchroni-
sation de 1™ vitesse et de 2° vitesse modifiés au
niveau des évidements de verrous

A compter de la date de fabrication des boites 3108 2

- Baladeur 17¢/2° vitesse

LT Cote "a” en mm
Nouveau 16,1
Ancien 16,6

<4 Bagues de synchronisation de 17 et de 2¢ vitesses

Les évidements (fleches) o se logent les verrous sont plus petits

CLUBPI%ESTIUN

T

ASSOCIATION LOI 1901
WWW . CGCFRANCE . COM

<4 Repérage des bagues de synchronisation de 1™ et 2° vitesses

+ Bague de synchronisation de 1™ vitesse

Nouveau 3x1/2 dent (fleche)
aplatie
Ancien 3x1 dent manquante
=T + Bague de synchronisation de 2° vitesse
Nouveau 3x1/2 dent (fleche)

ou 2x1/2 dent aplatie

Ancien Aucune dent mangquante
ou 2x1 dent manquante

Seule la bague de synchronisation "2x1/2 dent aplatie” est ofierte
comme piéce de rechange pour la 22 vitesse.

Différenciation des bagues de synchronisation de 1™ et 2° vites-
ses

+ Bague de synchronisation de 17 - absence d'évidements.

- + Bague de synchronisation de 2° - trois évidements (fiéches), com-
me jusqu’a présent.

tha:

L]
Poser seulement ensemble les nouveaux baladeurs et les nouvelles
bagues de synchronisation dans les anciennes boftes.

000.5093.01.40 ——
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Boite de vitesses : repérage

La boite mécanique 02A est montée en version 5 vitesses sur la Corra-
do, conjointement avec lg moteur a 4 cylindres et le moteur ainjection
a 6 cylindres.

Appariement = page 00-3.

Position sur la boite de vitesses

Lettres-repéres et date de construction (fleche 1)
BV mécanique 02A (fleche 2)

BV mécanique 02A (fleche 2}

CLUB GENERATION
CORRADD
ASSOCIATION LOT 1901
WWW.CGCFRANCE . COM

00-1

Lettres-reperes et date de construction de la boite de vitesses

Ex. AGC 25 K] 8
f | | |
| | | I
Lettres- Jour Mois Année de
repéres fabrication (1988)

Les autres indications sont des données relatives 4 la fabrication.

Nota:

Les lettres-repéres de la boite de vitesses figurent également sur les
supports de données du véhicule.




Lettres-repéres, appariement des ensembles, démultiplications, capacités

BV mécanique

5 vitesses 02A

Lettres-repéres AGC AGK " ATA?2
Fabrication de 10.88 10.91 05.89
a 07.90 07.92 07.90
Appariement Type Corrado Corrado Corrado
Moteur 1,81-100 kW 2,91-140 kW 1,81-118 kW
moteur a inj.
6 cyl.
Démultiplication: Transmission 71:18 = 3,944 61:18 =3,389 70:19 = 3,684
Zy:.2,
1e vitesse 34: 9=3778 34: 9=3778 34: 9=3778
2e vitesse 40:19=2,105 36:17 =2,118 40:19=2,108
3e vitesse 39:29=134b 35:24 = 1,458 39:29=1,345
4e vitesse 34 :35 = 0,971 30:29=1,034 34:35 =097
Be vitesse 35:44 =0,795 31:37=0,838 35:44 =0,795
Be vitesse - - -

(:I.UB GENERATIDN Marche AR 19:93%8%%5’2(): 18:9x3‘6:20=3,600 19:?;_7(583:)20:
T ICAQI'?{!?NA?{?’ ot Tachymetre 13:22 = 0,591 13:22 = 0,591 13:22 =0,591
NNN,CBC_fRANEE .COM

00-3
Lettres-reperes AGC AGK ATA
Capacité 2,0 Litres
Spécification Huile de boite G50 Huile de boite G51 | Huile de boite GE0
SAE 75W90 (huile de SAE 75WS0 SAE 75W90 (huile de

synthése) (huile de synthese) ¥ synthése)
Commande d’embrayage hydraulique hydraulique hydraulique
@ Disque d’embrayage 228 mm 228 mm 228 mm
& Flasque d’arbre de pont 100 mm 100 mm 100 mm
Démultiplication “i” au rapport maxi 3,135 2,840 2,923

Y Le palier de cable de sélection est au-dessus du cable de commande => page 34-13

2) USA, Canada, Japon

3) Sur toutes les boites avec un pignon de marche AR a 19 dents , il est également possible de monter un pignon de mar-
che AR a 18 dents. La démultiplication "i" de marche AR est alors de 3,600.

4 Attention!

Ne pas mélanger I'huile de boite G 51 avec d'autres huiles.

Sinon, la boite pourrait subir des dommages a vitesses élevées.

00-4

e



BV mecanique

5 vitesses 02A

Lettres-reperes ATB AYK AL 1
Fabrication de 10.88 . 08.90 08.90
! 07.90 { 09.91 019,
Appariement Type Corrado ! Corrado Corrado
Moteur 1,81=-118 kW 1,8 1= 100 kW 1,81=118 kW
2,01-100 kW
Démultiplication: Transmission 69:20=3,450 70:19 = 3,684 70:19 = 3,684 .
Z;:2, !
levitesse| 34: 9=3,778 34: 9=3778 34: 9=3778 |
2e vitesse|  40:19=2,105 36:17=2,118 36:17=2,118 |
3e vitesse|  39:29 = 1,345 40 : 28 = 1,429 40:28=1,429 |
4e vitesse| 3435 = 0,971 35:34 = 1,029 35:34=1029 |
Be vilesse 35:44 = 0,795 36:43 = 0,837 36:43 = 0,837
be vitesse - - =
Marche AR 19:9x36:20= 9:9x36:20= 19:9x36:20=
3,800¢ 3.800% 3,8004
CLU Bf‘f%f?ﬁﬁﬁr HN Tachymétre 13:22=05691 | 13:22-0591 | 13:22=0591 |
ASSOCIATION LDI 1901
WWW.CGCFRANCE . COM
00-5 —
Lettres-repéres .ATB AYK AYL
Capacité 2,0 Litres i
Spécification Huile de boite G50 SAE 75Wa0 (huile de synthéese)

Commande d’embrayage hydraulique hydraulique hydraulique

& Disque d’'embrayage 228 mm 228 mm 228 mm

@ Flasque d’arbre de pont 1006 i 160 mm 100 mm i
Démultiplication ”i” au rapport maxi 2,743 3,084 3,084

" USA, Canada, Japon

2 Sur toutes les boites avec un pignonde marche AR & 19 dents, il est également possible de monter un pignon de rmarche
AR & 18 dents. La démultiplication “i” de marche AR est alors de 3,600.




BV meécanique 5 vitesses 02A
Lettres-repéres AYN caw CBA
Fabrication de 08.90 01.91 01.91
a 01.91 06.92
Appariement Type Corrado Corrado Corradn
Moteur 1.81-118 kW 1.81-118 kW 1,81-118 kW
Démultiplication: Transmission 70:19 = 3,684 62 :17 = 3,647 62 .17 = 3,647
Z,:2,4
1e vitesse 34: 9=3,778 34: 9=23,778 34: 9=3,778"
. 2e vitesse 36:17=2,118 36:17=2,118 36:17=2,118
3e vitesse 39:29=1345 35:24 =1,458 34:25=1,360
4e vitesse 34:35 =097 30:29=1,034 29:30=0,967
Se vitesse 34 :45 = 0,756 31:37 =0,838 30:39=0,769
6e vitesse - - -
Marche AR 19:9x36:20 = 18:9x36:20=13,600|18:9x36:20=3,600
CLUB GENERATION 38007
CORRADOQ Tachymetre 13:22 =0,59 13:22 =0,591 13:22 =0.591
ASSOCIATION LOY 1901
WWW.CGCFRANCE . COM
00-7
Lettres-repéres AYN CAW CBA
Capacité ) 2,0 Litres
Spécification Hulle de boite G50 SAE 75W90 (huile de synthese)
Commande d’embrayage lw-gdr.-;-mlml.;-:: ) hydraulique brydraulique
& Disque d’embrayage 228 mm 228 mm 228 iem
& Flasque d’arbre de pont _ 100 mm 100 mm 100 rirm
Démultiplication ”i” au rapport maxi 2,785 3,056 2,804

Y Japon

2 Sur toutes les boites avec un pignon de marche AR a 19 dents, il est également possible de rnonter un pignon de marche
AR 2 18 dents. La démultiplication “i” de marche AR est alors de 3,600.

00-8



Boite de vitesses

5 vitesses 02A

Lettres-repéres cOM 12 CES " cGp 13l
Fabrication de 10.91 09.9 08.92
al 07.92 '
Appariement Type Corrado Corrado Corrado
Moteur 2,81-132 kW 2,01-100 kW 1,81-118 kW
moteur a in,
6 cyl
Démultiplication: Transmission 6217 = 3,647 70: 19 = 3,684 62:17=3647
ZZ p Z‘j
1e vitesse 33: 10 =3,300 3: 9=3,778 34: 9=3,778
2e vitesse 35:18 = 1,944 36: 1 7=2.118 36:17=2.118
e vitesse 34 26 = 1,308 40 :28 = 1,429 34:25=1,360
de vitesse 30:29=1,034 35:34=1,029 29: 30 = 0,967
5e vitesse 31:37=0,838 36:43 = 0,837 30:39=0,768

Be vitesse

Marche AR

17 :10 x 36 : 20 = 3,060

18 :

9x36:20=23,800

18:9x36:20 = 3,600

CLUB GENERATIONTachymetre|  13:22 = 0591 13:22 = 0,591 13:22 = 0,591
TORRATD
ASSOCIATION LOY 1901
WWW . CGCFRANCE . COM
00-9
Lettres-repéres - CDM CES CGP —‘
Capacité 2,0 Litres ]I

Specification

Hulle de bolte G50 SAE 75W90 (huile de synithese)

Commande d’embrayage

hydraulique hydraulique hydraulique
& Disque d'embrayage 228 mm 228 mm 228 mm
(7 Flasque d’arbre de pont 100 mm 100 mm 100 mm
Demultiplication ”i” au rapport maxi 3,056 3,084 2,805
e palier du cable de sélection se trouve au-dessus du cable de commande = page 34-13
2 USA, Canada
3 Japon

00-10 —




BV mécanique

5 vitesses 02A

Lettres-repéres cGy " CHN "
Fabrication de » 06.92 08.92
a
Appariement Type Corrado Corrado
‘Moteur 2.01-100 kW 2,91-140 kW
moteur a inj.
6 cyl.
Démultiplication: Transmission 70:19 = 3,684 - 1:18 = 3,389
Zz H Z1
1e vitesse 34: 9=3778 33:10=3,300
2e vitesse 36:17=2,118 35:18 = 1,944
3e vitesse 35:24 = 1,458 34:26=1,308
4e vitesse 35:34 = 1,029 30:29=1,034
5e vitesse 36:43 = 0,837 31:37=0,838
b€ vitesse - - -
CLUB GENERAT| N Marche AR| 18:9x36:20=3,600 | 17:10x 36 : 20 = 3,060
CORRADO Tachymétre| 13 :22 = 0,591 1322 = 0,591
ASSEECTATTON COT 1907
WWW.CGCFRANCE .COM
00-11
Lettres-reperes CGY ) CHN
Capacite 2,0 Litres -
Spécification Huile de boite G50 Huile de boite G51
SAE 75W90 (huile de SAE 75W90

synthése) (huile de synthese) ?
Commande d’embrayage hydraulique hydrauiique
& Disque d’embrayage 228 mm 228 mm
& Flasque d’arbre de pont 100 mm 100 mm
Démultiplication ”i” au rapport maxi 3,084 2,840

Vie pélier du cable de sélection se trouve au-dessus du cable de commande = page 34-13

2} Attention!

Ne pas mélanger I'huile de boite G 51 avec d'autres huiles.

Sinon, la boite pourrait subir des dommages a vitesses élevees.

— 00-12
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CLUB GENERAT
CORRADO o
ASSOCIATION Lo) 199
WHW . CGCFRANCE o

C
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Tableau de la transmission
Deésignation

1 - Moteur o

2 - Embrayage

3 - Mécanisme de boite

4 - Arbre primaire

5 - Arbre de sortie / Couple conique

6 - Différentiel

Fleches dans le sens de la marche

00-13 —

Démultiplication

le vitesse
Il - 2e vitesse
Il - 3e vitesse
IV - 4e vitesse
- 5e vitesse
— Marche AR

Transmission

\
R
A
T - Tachymetre

Fleches dans le sens de la marche




Calcul du rapport de démultiplication “i”

Exemple:

5e vitesse Transmission l
Pignon menant LG =37 ZA =18
Pignon mené 2G, =31 ZA; = 61 ,
i=29:71 "

i = démultiplication vitesse = ZGy : ZGy = 31:37=0,838
in = démultiplication transmission = ZAj : ZAy =61:18=3,389

"iotale” = démultiplication totale
=ig X ia = 0,838 x 3,389 = 2,480

Y7, = nombre de dents du'pignon menant, Z = nor jbre de dents du
pignon mené
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Directives générales de réparation

Pour que la réparation d'une boite de vitesses soit correcte et durable,
il est primordial d'effectuer les travaux avec le plus grand soin et dans
la plus grande propreté possibles, en utilisant des outils en parfait état.
Les regles générales de sécurité s'appliquant a la remise en état des
véhicules doivent bien entendu étre observées.

Une série de remarques d'ordre général sur les différentes opérations
de réparation — que 1'on trouve d'ordinaire plusieurs fois en différents
endroits du Manuel de Réparation — est présentée ici sous forme de
récapitulation. Ces remarques s'appliquent au présent Manuel.

Boite de vitesses

o Lors de larepose, veiller a ce que les douilles d'ajustage soient cor-
rectement positionnées entre le moteur et la BV.

¢ En cas de remplacement de la BV, la remplir d’huil= de boite jusgu’au
rebord de |'ajutage de remplissage. -

» Capacité et spécification => a partir de la page 00-3.

Remarques:

e Si le remplissage d'huile est effectué avec la BV posce, pr océder
comme suit au contréle du niveau d'huile:

o Remplir d’huile jusqu'au rebord inférieur de I'sjutage de remplissa-
ge et fermer ce dernier avec le bouchon fileté. Lancer le moteur,
passer une vitesse et faire tourner la BV pendant env. 2 minutes. Ar-
réter le moteur et faire de nouveau ['appoint d"huile de boite jus-
qu‘au rebord inférieur de I'ajutage de remplissage.

— 00-16




¢ Pour des raisons techniques, la boite de vitesses des véhicules
équipés d’un moteur de 140 kW ne doit étre remplie qu'avec de
I'huile de bofte "G 51" SAE 75W 90 (huile de synthéss) — n° PR
G 0005100A7. Il n'est pas autorisé d'utiliser d'autres huiles de boi-
tes. *

Attention!

Ne melanger en aucun cas I'huile de boite G 000 510 0A1 avec
d’autres huiles de boites. En cas d’erreur de remplisssage, il
faut vidanger toute I'huile de boite et la remplacer par I'huile
indiguée ci-dessus.

Si I'huile est mélangee a d’autres huiles, la boite subira des
dommages en raison de la moindre résistance thermique de
I'huile a hautes vitesses.

¢ L'huile de boite G 000 510 0A1 est proposée en bidons de 1/2 1.
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Joints, bagues-joints

+ Bien nettoyer les surfaces de contact et appliquer du produit d'étan-
chéité AMV 188 200 03.

¢ Appliquer le produit d'étanchéité en couche uniforme et pas trop
épaisse.

¢ Remplacer les joints toriques.
+ Bagues-oints d'arbres radiales.
Avant la repose:

Graisser légérement le diameétre extérieur, remplir de graisse I'espace
entre les leévres d'étanchéité.

Apres la repose:
Contréler le niveau de 'huile de boite; si nécessaire, faire I'appoint jus-

gu'au rebord inférieur de V'ajutage de remplissage; spécification = a
partir de la page 00-3.

Arrétoirs

+ Remplacer les segments d'arrét.

+ Ne pas étirer les segments d'arrét.

+ Les segments d'arrét doivent prendre apput au fond de la gorge.

+ Remplacer les douilles de serrage.
Position de montage: fente longitudinalement a la force.




Boulons, écrous

o Desserrer et serrer en diagonale les vis ou écrous de fixation des
couvercles et carters.

+ Ne pas gauchirles piéces particulierement sensiblzs, comme le pla-
teau de pression de I'embrayage, et desserrer en plusieurs passes
et en diagonale.

¢ Les couples de serrage sont indiqués pour des boulons et écrous
non lubrifiés.

¢ Remplacer les boulons et écrous autobloquants.
Roulements

+ Placer les roulements a aiguilles de maniere a ce que la face portant
une inscription (tdle plus épaisse) soitorientée vers le mandrind’em-
manchement.

+ Mettre tous les roulements en place dans la boite de vitesses en les
lubrifiant avec de I'huile de boite. Veiller ales huiler avec le plus grand
soin pour effectuer la mesure du couple de friction.

o Toujours remplacer ensemble les roulements a rouleaux coniques

d’'un méme arbre et n'utiliser dans la mesure du possible que des
roulements de méme marqgue.

o Avant leur pose, chauffer les bagues intérieures a 100°C environ.

+ Ne pas intervertir les bagues intérieure et extérieure de routements
C de méme taille. Les roulements sont appariés.
LUB GENERATION
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Rondelles d'ajustage

+ Controler I'épaisseur des rondelles d'ajustage en plusieurs points a
I'aide d‘une vis micrométrique. Les tolérances des différentes ron-
delles permettent toujours d’obtenir exactement I'épaisseur néces-
saire.

+ S'assurer que les rondelles ne présentent ni bavures, ni détériora-
tions.

+ Ne monter que des rondelles d'ajustage en parfait étet.
Bagues de synchronisation

+ Ne pas les intervertir. En cas de réutilisation, réapparier les bagues
de synchronisation au méme pignon.

+ Vérifier 'usure, les remplacer si nécessaire.
+ Mettre en place avec de I'huile de boite.
Pignons

+ Les nettoyer avant emmanchement et les chauffer a 100°C environ
sur une plaque chauffante.

+ La température peut étre controlée avec les tiges thermochromi-
ques Matra V/150.2 ou I'appareil de mesure V.A.G 1558.




Commande d’embrayage:
remise en état

| - Pédalier: vue d’ensemble du monta- ,
ge = page 30-2

il - Systeme hydraulique: vue d’ensem-
ble du montage = page 30-11
Remarques:

& Débrancherlatresse de masse de la batte-
rie.

¢ Penser a inscrire le code pour les véhicu-
les” équipés d'un autoradio qui en est
muni.

+ Graisser tous les paliers et toutes les sur-
faces de friction avec de la graisse MoS,.

o Avant d’effectuer des travaux sur le péda-
lier, déposer le vide-poches cté conduc-
teur

= Gr. de Rép. 70 : tableau de bord: dépose
et repose

f=~7

A

N Lot 1901
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Pédalier: vue d’'ensemble du
montage

1 - Pédale d’'embrayage

+ Avant la dépose de la pédale, enlever
le ressort d’assistance de point mort
= page 30-6

+ Modification:
Adaptation a partir d'aocGt 92 en liai-
son avec le palier de fixation modifié
= page 30-7

2 - Tringle de commande/
Cylindre émetteur

3 - Arrétoir

4 - Arrétoir
+ Modification:
A été agrandi a partir d'ao(t 92 en liai-
son avec le nouveau palier de fixation
pour la pédale d'embrayags = page
30-8

30-2 — e




5 - Douille-palier

+ Controler I'usure, remplacer sineces-

saire
. + Chasser avec un mandrin VW 2227a
+ Emmancher entr=les machoires d'un
étau et les mordaches

+ Modification:
8 9 10 M 112 Dépose modifiée a par tr d'ao(t 92 en
liaison avec la padale d'embrayage
modifiee = page 30-7

6 - Cylindre émetteur
+ Avec joint
+ Avant de le dépcser, enlever le réser-
voir de liquide d= lave-glace

7 - Ecrou a 6 pans, 7 Nm

8 - Flexible d’écoulement

30-3
9 - Arrétoir

’ + Modification:
CLUB 6 ENERAT oN Supprimé a partir d’acit 92 en liaison
CORRAD 0 avec le nouveau resscrt d'assistance

ASSOCIATION Loy 1901 de point mort

WHW.CGCFRANCE .COM 10 - Rondelle
8 9 10 N 12 13 + Modification:

Supprimée a partir d'aoGt 92 en liai- i
son avec le nouveau "essort d'assis-
tance de point mort

11 -Ressort d’assistance de point mort

+ Dépose et repose
= page 30-7

o+ Leretirer du support ce montage etle
mettre en place = page 30-6

+ Modification:
A partir d'aodt 92, fiouveau contour
en méme temps que support de pa-
lier modifié = page 30-7

+ Dépose et repose
= page 30-9




12

12 - Douille
+ Modification:
Supprimée a partir d'aott 92 en liai-
son avec le nouveau ressort d'assis-
. tance de point mort

!

13 - Support de palier

¢ Ecrous a 6 pans autobloquants pour
support de palier sur les goujons file-
tés du servofrein -25 Nm- ; remplacer
systématiquement.

¢ Boulon a 6 pans pour support de pa-
lier sur carrosserie -25 Nm-

¢ Modification:
A partir d'aolt 92, logement modifié
pour pédale d'embrayage et ressort
d'assistance de point mort
= page 30-7
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R 1
L‘JCFRANCE,CUM

30-5 —

Ressort d’assistance de point mort: dépose et re-
pose - véhicules construits jusqu’a aout 92 -

Dépose

— Extraire 'arrétoir en faisant levier avec un tournevis, puis enlever la
rondelle.

— Tendre le ressort d'assistance de point mort avec la pédale d'em-
brayage et enfoncer par le haut 'agrafe de montage 3113A.

Décrocher la tringle de commande du cylindre émetteur d’embraya-
ge au niveau de la pédale d'embrayage.

Tirer la pédale d'embrayage jusqu’en butée vers 'habitacle.

Extraire le ressort d'assistance de point mort conjointement avecl'a-
grafe de montage 3113A.

Extraire le ressort d'assistance de point mort de I'agrafe de montage
et le mettre en place.

Repose

— Larepose s'effectue dans 'ordre inverse.

30-6 —
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Modifications sur le pédalier
- véhicules a partir d’aolt 92

Les composants suivants ont été modifiés ou ajoutés:
1- Pivot de palier pour pédale d’embrayage :
pour déposer la pédale d’'embrayage, I'extraire U logement/sup-
port de palier.
2 Support de palier :

nouveau logement pour pédale d’embrayage et ressort d'assis-
tance de point mort

Remarques:

¢ Enpiéces de rechange ne sont proposés que des suppor’s de palier
qui sont équipés d’un tube de guidage (fleche) du cable d’embraya-
ge sur les véhicules avec commande d'embrayage mécanique.

¢ Lors d'un montage sur des véhicules avec commande d ‘embrayage
hydraulique, le tube de guidage doit étre directement coupé sur le
support de palier.
3- Palier :
le placer dans le support de palier.

CLUB GENERA
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4- Ressort d'assistance de point mort
Dépose et repose = page 30-9
5- Arrétoir
agrandi = fig. 1
6- Pédale d’embrayage
modifiée dans la zone palier/support de palier et logement/ressort
d'assistance de point mort;
avant la dépose, retirer le ressort d'assistance de pomnt mort
7 - Douille-palier
non modifiee
Nouveau: la chasser avec le chassoir 3121

Fig. 1  Arrétoir agrandi

Cotea mm
Nouvelle 10,2
Ancienne 8.2

30-8 ~——




Ressort d’assitance de point mort: dépose et re-
pose - véhicules a partir d’ao(it 92

Dépose .
— Déposer le cache de la centrale électrique et le vide-poches.

~ Positionner le dispositif de serrage -A- de I'appareil de remplissage
et de vidange des freins 1238 B surla pédale d'embrayage ¢tle met-
tre sous tension en le bloguant contre le rail de guidage du siége.

Nota:

Appuyer sur la pédale d’embrayage jusqu’en butée, pour que le res-
sort d’assistance de point mort se trouve alors reldché.

— Décrocher la plaque porte-relais du support et la poser vers le bas
{cable et relais restent enfoncés).

- Alaide dulevier de montage -A-, enleverleressortd'assistance
de point mort du logement de la pédale d'ernbrayage en
poussant fortement vers le haut dans le sens de la fléche.

Remarques:
¢ Pour plus de clareté, la figure présente le pédalier déemonté.

CLUB GENERATION
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Repose

La repose s’effectue en sens inverse.

Remarques:

¢ Placer d'abord le ressort d’assistance de point mort dans le palier
sur le support.

-~ Al'aide du levier de montage -A-, pousser le ressort d'assistance de
pointmort dans le logement de la pédale d’embrayage en effectuant
un mouvement vigoureux et bref vers le haut dans le sens de la fle-
che.
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Systeme hydraulique: vue
d’ensemble du montage

1 - Réservoir de liquide de frein
2 - Flexible d'écoulement
3 - Cylindre émetteur

4 - Soupape de purge

¢ Purger d'abord le cylindre émeteur,

puis le cylindre receptear
¢ Purger le dispositif d’ernbrayage
= page 30-15

5 - Capuchon antipoussiere
6 - Pédale d'embrayage
+ Dépose et repose

= page 30-2

7 -Logement
¢ du cylindre émelteur

8 - Ecrou a 6 pans, 7Nm

GENERAT
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g -Ecrou de raccord de tuyau, 20Nm

10 - Tuyau
+ Modification:
supprimé a partir de rnars 91

11 - Rondelle
¢ Avec petit diameétre intérieur
+ Modification:
supprimée a partir de mars 91

12 - Support
+ Le fixer sur la carrosserie

13 - Douille
+ Modification:
supprimeée a partir de mars N

14 - Rondelle
+ Avec grand diametre intérieur
+ Bombement coté flexible (Pos.15)
+ Modification:
supprimée a partir de mars 91

= |
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15 - Flexible

+ Modification: supprirné a partir de
mars 91

16 - Soupape de purge
¢ Purger d'abord le cylindre émetteur,
puis le cylindre récepteur
¢ Purger le systéeme d'embravage
= page 30-15

17 - Cylindre récepteur

+ Avantla dépose, démanter les pieéces
suivantes:

+ Cable de commande relié au levier de
changement de vitesses = page
34-5

¢ Levier d'inversion = page 34-8

+ Ne plus actionner la péda'e d'em-
brayage aprés la dépose.

18 - Vis a collet, 25 Nm

|8 CEKERATION
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19 - Boite de vitesses

20 - Contre-appui
+ Représenté ici pour palier du cable de
sélection au-dessus du cable de com-
mande

21 - Support
+ Le fixer sur le contre-appui des cables
de commande de changement de vi-
tesses

22 - Conduite souple
+ Ne peut pas étre désasserrblée
+ Mise en service progressive a partir
de mars 91

Nota:

La conduite souple peut étre posee dans
tous les véhicules.

20-14 ——e




Systeme d’embrayage: purge

Nota:
Purger d’abord le &ylindre émetteur, puis le cylindre récepteur.

- Purgerle systéme d'embrayage avec |'appareil de remplissage et de
purge des freins VA.G 1238 B.

- Pour la purge, utiliser le flexible V.A.G 1238/B - 670 mm.
— Relier ie flexibie de purge au flexible de pression de lz bouteille ré-

ceptrice -A- (représenté ici avec le raccordemerit sur 12 cylindre ré-
cepteur) sur 'appareil de remplissage et de purge des freins.

— Déposer le vase d'expansion du liquide de refroidissement etle met-
tre de c6té; ne pas ouvrir le systéme de conduites.

- Enfoncer le flexible de purge sur le cylindre émetteur -A- et ouvrir la
soupape de purge.

T
ise COxwADg UN
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-~ Enfoncer {e flexible de purge sur le cylindre récepteur -B- et ouvrir
la soupape de purge.

— Actionner plusieurs fois la pédale d'embrayage a I'issue de la purge.
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Butée de débrayage: remise
en état

1 - Boite de vitesses

2 - Pivot sphérique, 25 Nm
¢ Graisser avec du lubrifiant MoS,

3 - Joint torique
¢ Remplacer sytématiquerment

4 - Bague-joint d’arbre primaire
¢ Remplacer = page 34-85

5 - Douille de guidage
¢ Graisser avec du lubrifiant MoS,
dans lazone de la butée de débrayage

6 - Ressort de retenue
¢ Le fixer sur le levier de débrayage

30-17

7 - Vis a téte cylindrique, 20 Nm
'8 -Levier de débrayage

9 - Butée de débrayage
¢ Ne pas laver les paliers, ies essuyer
seulement .
¢ Remplacer les paliers bruyants
¢ Graisser les surfaces d'appui du le-
vier de débrayage avec du lubrifiant
MoS,;

10 - Vis a collet, 20 Nm

11 - Cylindre récepteur
¢ Dépose et repose
= & partir de la page 30-11

12 - Poussoir

¢ Graisser 'extrémité du poussoir avec
de la graisse MoS;
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13 - Pivot de montage

¢ Freine le levier de débrayage lors de
la repose de la boite de vitesses = a
partir de la page 34-26

¢ L'enlever aprés repose de la boite de
vitesses

¢ Modification:
Supprimé a partir de la date de cons-
truction de boite 03 091

14 - Vis de montage
¢ Freine le levier de débrayage lors de
la repose de la boite de vitesses = a
partir de la page 34-26
¢ Ladévisseraprés larepose de la boite
de vitesses

Nota:

En cas d'absence du pivot (Pos.13) ou de la
vis de montage (Pos.14), il est possible d'uti-
liser une vis M 8 x 35.

_— 301 —

Embrayage: remise en état
(Boite de vitesses posée)

Nota:

+ Avant de remplacer le disque d'embraya-
ge et le plateau de pressicn, tenir compte
des indications contenues dans le Guide
de Dépannage Transmission N° 9 — Récla-
mations sur 'embrayage et la commande
d‘embrayage.

¢ Remplacer les disques d'embrayage et
plateaux de pression dont les assembla-
ges rivés sont endommages ou léches.

+ Procéder 4 l'appariement du disque d'em-
brayage et du plateau de pression & | ‘aide
du catalogue de piéce de rechange.

1 - Volant-moteur

+ Veiller ala fixation correcte des pivots
de centrage

¢ La surface d'appui de la garniture ne
doit &tre ni rayée, ni souillée d’huile
ou de graisse.

+ Déposer et reposer

¢ = Groupe de Reparation 13
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2 - Disque d’embrayage

¢ Diameétre
= a partir de la page 00-3

¢ Tenir compte de la position de monta-
ge, lacage aressorts est tournge vers
le plateau de pression

¢ Centrer = fig. 1

+ Graisser légérement la cannelure

Remarques:

Nettoyer la dentelure de 'arbre primaire ain-
si que celle du moyeu dans le cas de disques
d’embrayage et n'appliquer qu’une couche
trés mince de graisse —N° PR G 000 100 -
surla dentelure de I'arbre primaire. Puis faire
aller et venir le disque d'embrayage sur l'ar-
bre primaire jusqu’a ce que le moyeu soit
bien mobile sur l'arbre. Enlever impérative-
ment 'excés de graisse.
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3 - Plateau de pression
¢ Dépose et repose = fig. 1
¢ Contréler les extrémités du ressort a
membrane = fig. 2

Nota:

Les plateaux de pression scnt protéges de la
corrosion et graissés. Nettoyer uniqguement
la surface d'appui. Sinon, la longévité de
I’embrayage est considérablement réduite.

4 - Boulon a téte bihexagonale, 20 Nm
¢ Desserrer ou serrer progressivement
en diagonale

B GENERATION
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- Fig.1 Centrage du disque d’embrayage; dépose et repose du
plateau de pression

— Desserrer ou serrer les vis progressivement en diagonale.
+

- Lors de la dépose, changer le contre-appui 3067 de position.

Attention!

La surface d’appui du plateau de pression et la garniture du dis-
que d’embrayage doivent s’appuyer complétement contre le
volant-moteur. Ne placer les vis de fixation qu‘apres. Ne serrer
en aucun cas le plateau en sens contraire. Les trous de centrage

du plateau de pression et les pivots de centrage du volant-

moteur seraient endommagés.

< Fig.2 Contréler les extrémités du ressort a membrane.
® Une usure de la moitié de I'épaisseur du ressort a membrane est to-
lérée.
GENERAT | gN
LORRADD
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I Commande des vitesses: re-

4, mise en état
5
3.5¢ »
A Position de montage de la ,
B commande des vitesses
A Pas | - Boite de vitesses jusgu’a la date de
A =y ? construction 10 06 2
= N it (Boite de vitesses pour véhicules avec
= _1357 moteur & 4 soupapes sans climatiseur
. qﬁ‘fM' 2N jusqu'a la date de construction 02 09 1)
A | A Il - Boite de vitesses a partir de la date de
R4 ’;' construction 11 06 2

(Boite de vitesses pour vehicules avec
moteur & 4 soupapes sans clirnatiseur a
partir de la date de construction 0309 1)

Véhicules avec moteur a injection 6 cy-
lindres: commande de vitesses |l dés le
début de la série

CLUB GENERA
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A - Cable de commande pour passage
des vitesses

B -Cable sélecteur de vitesses

C - Tole calorifuge
+ Maintient les cables de commande
en position
¢ L'eniever avant la dépose de la com-
mande des vitesses
Fleéche -A- passage des vitesses
Flache -B- sélection des vitesses
1 - Levier de passage des vitesses

2 - Levier dinversion

CLUB |GENERAT
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I I - Cables de commande: dépose et re-
pose = page 34-5

Il - Boitier de commande: dépose et re-
pose = page 34-16 ,

lll - Levier des vitesses: dépose etrepose
= page 34-18

- Avant la dépose de la cornmande des vi-

V= tesses, enlever les piéces suivantes:
l < | + Catalyseur
<t = A . .
N + Tole calorifuge pour cables de commande
des vitesses = page 34-2
% Emo 3
,/ = i e ..I
Y |
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Remarques:

# Pour des travaux sur la commande des vi-
.tesses dans le compartiment-moteur, dé-
brancher la tresse de masse de Ia batterie.

¢ Sur les véhicules avec radio codée, s’en-
quérir du code auparavant.

o Pour remplacer les cébles de commande,
déposer la commande des vitesses com-
pléte.

¢ Ne pas plier les cébles de commande.

¢ Graisser tous les paliers et surfaces de
friction avec du lubrifiant MoS;.

¢ Commande des vitesses: réglage
= page 34-22
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Céables de commande: dépose
et repose

1 - Cable de commande des vitesses
¢ Position de montage = page 34-1

2 - Cable sélecteur
¢ Position de montage = page 34-1
¢ Le monter avant la pose du cable de
commande des vitesses
+ Modification:
Palier au-dessus du cable de com-
mande des vitesses = page 34-13

3 - Arrétoir d’arbre
¢ Ne pas endommager le soufflet lors
du démontage

4 - Boulon a six pans, 25 Nm
¢ Céble de commande des vitesses sur
le levier des vitesses
+ Modification:
A partir d'octobre 91, congu égale-
ment pour le logement de fa masse
antivibratoire = page 34-13

34-5

5 - Piéce isolante
¢ L'extraire de l'embout pour remplacer
le soufflet

6 - Rondelle
+ La placer entre le cable de comman-
de des vitesses et le levier des vites-
ses

7 - Levier de commande des vitesses

¢ Avec écrou 3 4 pans

+ Ne peut étre monte que dans une
seule position

+ Position de montage = fig. 1

+ Aprés la pose, régler la commande
des vitesses = page 34-22

+ Modification:
Adapté ala posrtion du palier de cable
sélecteur au-dessus du cable de com-
mande des vitesses
= page 34-13

+ Position de montage = page 34-15

34-6
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8 - Ecrou a six pans, 25 Nm

« Pour levier de commande des vites-
ses sur arbre de commande de la boi-
te

+ Autobloguant

+ Remplacer systématiquement

9 - Goupille fendue
10 - Soufflet

¢ Le tirer avec précaution au-dessus du
cable de commande /de I'embout
+ Utiliser du lubrifiant M5,

11 - Soufflet

+ Le tirer avec précaution au-dessus du
cable sélecteur/de 'embout

12 - Boulon a 6 pans, 25 Nm

¢ Contre-palier sur boite de vitesses

¢ Longueur - 20 mmn

+ Modification: '
Plus long & cause du palier pour cable
sélecteur au-dessus du cable de com-
mande des vitesses =» page 34-13

34-7

13 - Contre-palier

+ Modification:
Trous de positionnement les uns au-
dessus des autres pour un placement
du cable sélecteur au-dessus du ca-
ble de commande des vitesses
= page 34-13

14 - Levier d’inversion

¢ Avant la dépose, enlever la comman-
de d'embrayage

+ Position de montage = fig. 1

+ Modification:
Adapté & la position du palier de cable
sélecteur au-dessus du cable de com-
mande des vitesses
= page 34-14

+ Remise en état = page 34-106

+ Position de montage = page 34-15

—— 348
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15 - Vis d’ajustage
¢ Utiliser le lubrifiant Mo$S;
1415 16 17 18 19 1 + Modification:
i . _ Supprimée a cause du positionne-
ment du palier de cable sélecteur au-
dessus du cable de commande des

" vitesses
cLu = page 34-13
A SSOC 16 - Ecrou a six pans,15 Nm
WWHW ¢ Autobloguant

¢ Remplacer systématiquement
+ Ne desserrer que pour régler la com-
mande des vitesses

17 -Ecrou a 6 pans,10 Nm
+ Autobloguant
+ Remplacer systématiquement
¢ Modification:
supprimé a cause du positionnement

du palier de cable sélecteur au-
dessus du cable de commande des
vitesses
QQ = page 34-13
312N 109 8 7 6 5 4 3 21
:
34-9
18 - Tenon
+ Modification:
14151617 18191 2 2021 22 23 supprimé a cause du positionnement

dessus du cable de commande des
vitesses
= page 34-13

‘ ‘ du palier de cable sélecteur au-

19 - Piéce isolante
+ Chasser etemmancher avec un man-
drnn

20 - Ecrou a six pans,15 Nm
+ Pour cables sur boitier de vitesses
+ Autobloguant
¢ Remplacer systématiqguement

21 - Rondelle en caoutchouc

22 - Piece isolante
¢ Pour cable de commande des vites-
ses/levier de vitesses
+ Chasser et emmancher avec un man-
drin

4-2810
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23 - Piece isolante
+ Pour cable sélecieur/équerre de sé-

22 23 lection
¢ Chasser et emmancher avec un man-
drin +
Remarques:

+ A partir de la date de construction de boite
de vitesses 11 06 2, palier pour céble sé-
lecteur et cable de ccmmande des vites-
ses modifié, masse antivibratoire supple-
mentaire pour commende des vitesses =
page 34-13

¢ Véhicules avec moteur & 4 soupapes sans
climatiseur: commande des vitesses mo-
difiée 4 partir de la date de construction de
boite de vitesses 03 09 1

+ Véhicules avec moteur & injection 6 cylin-
dres: commande des vitesses modifige
deés le début de la série

—_— 34-11

Fig. 1 Position de montage levier de commande des vitesses/

levier d’inversion sur les boites de vitesses avec palier
pour cable de commande des vitesses a c6té du cable sé-
lecteur

1 - Levier de commande des vitesses

2 - Le levier d'inversion s'engage par le biais du patin dans la ghssiére

du levier de commande des vitesses (fleche). Graisser avec de la
graisse MoSsy.

~ 34-12
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Palier modifié pour cable de commande des vi-
tesses et cable sélecteur, masse antivibratoire
pour commande des vitesses

Palier modifié pour cable sélecteur et cdble de commande des vites-
ses - a partir de la date de construction de boite 11 06 2.
Remarques:

¢ Véhicules avec moteur a 4 soupapes sans climatiseur: commande
des vitesses modifiée & partir de la date de construction de boite
03091

+ Véhicules avec moteur & injection a 6 cylindres: commande des vi-
tesses modifiée des le début de série :

Nouveau: cable de commande des vitesses et cable sélecteur I'un au-
dessus de l'autre, levier de commande des vitesses modifié. A partir
d'octobre 91, masse antivibratoire sur le levier de vitesses.

Auparavant: cable de commande des vitesses et cable sélecteur l'un
a coté de l'autre

Les composants suivants ont été modifiés ou ajoutés:

(Positionnement des cables sur la boite de vitesses)
1 - Contre-palier

2 -Boulon 3 6 pans, 25 Nm,
Longueur - 32 mm

3 -Douille
4 -Piéce d'écartement

34-13

{Commande des vitesses sur la boite)
1 -Levier d'inversion

2 -Ecrou & six pans, 15 Nm
Autobloquant
Remplacer systématiquement
Desserrer pour le réglage de la commande des vitesses

3 -Tenon d’entrainement
Tirer I'ergot dans le sens de la fleche pour retirer ou enfoncer le
cable sélecteur

4 -Levier de commande des vitesses
5 - Boulon fileté avec collet hexagonal, 25 Nm

6 - Masse antivibratoire
Elle permet un passage souple des vitesses;
nela monter a posteriori qu‘avec le cable de commende des vites-
ses -8~ sur les véhicules construits jusqu‘a octobre 91,
la déposer pour le réglage de la commande des vitesses.

7 -Ecrou a six pans, 25 Nm
Autobloguant
Remplacer sytématiquement

8 - Cable de commande des vitesses
renforcé N _
L'utiliser lors de la pose a posteriori de la masse antivibratoire -6-.

Nota:
Le réglage de la commande des vitesses n’est pas modifié.

34-14



Position de montage levier de commande des vitesses/levier d'in-
version - entraineur/masse antivibratoire sur boites de vitesses
avec palier pour cable de commande des vitesses au-dessus du
cable sélecteur

1 - Levier de commande des vitesses *

2 - Levier d'inversion
Il s’'engage par le biais du patin dans la glissiere du levier de com-
mande des vitesses (fleche -A-);
graisser avec du lubrifiant MoSs.

3 - Entraineur
Les méplats de l'axe (fleche -B-) pour le positionnement du levier
dinversion ne se placent gue dans une seule position.
4 - Masse antivibratoire
Visser sur le levier de commande des vitesses
= 3 partir de la page 34-13

Nota:

La commande et le commutateur des phares de recul ne sont pas re-
présentes pour des raisons pratiques.

—_— 3415
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Boitier de commande des vi-
tesses: dépose et repose

1 - Pommeau de levier de vitesses

2 - Cache
¢ L'engager dans le cadre
+ Modification :

2 sur les véhiculas a partir d’aoGt 90,
I'attacher au pommeau de levier de
vitesses avant la pose

3 -Ecrou a 6 pans
¢ Avec rondelle entretoise
¢ Pour console sur boitier de comman-
de des vitesses
¢ Le dévisser avant lz dépose de la
commande des vitesses

4 - Douille d’écartement
+ Entre la console et le boitier de com-

mande des vitesses
+ N’existe pas sur tous les véhicules

— 34-16




5 - Joint
+ Entre le boitier de commande des vi-
tesses et le plancher
+ Autocollant
¢ Le coller sur le boitier de commande
des vitesses

6 - Boulon a six pans, 15 Nm
+ Pour la plaque-palier sur le boitier de
commande des vitesses

7 - Boitier de commande des vitesses

8 - Joint
¢ Entre les cables de commande et le
boitier de commande des vitesses

9 - Joint
¢ Autocollant
¢ Le coller sous le boitier de comman-
de des vitesses

34-17

Levier de commande des vites-
ses: dépose et repose

1 - Boulon a six pans, 25 Nm
+ Pour fixation du boitier de commande
des vitesses sur la carrosserie

2 - Boulon a six pans, 25 Nm
+ Pour fixation du boitier de commande
des vitesses sur la carrosserie

3 - Couvercle

4 - Cable sélecteur
+ Sur équerre de sélection

5 - Cable de commande des vitesses
¢ Sur levier de vitesses

6 - Goupille fendue

7 - Boulon a six pans, 15 Nm
+ Pour fixation des pivots de palier sur
la plaque-palier

8 - Pivot de palier
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9 - Plaque-palier
10 - Rondelle d'arrét
. 11 - Douille-palier
+ Ne se place que dans une seule posi-
tion
12 - Equerre de sélection

13 - Boitier de sélection
+ Le mettre en place dans la plague-
palier aprés montage du levier de vi-
tesses complet

14 - Capuchon
+ Montage = fig. 1

15 - Douille-palier
16 - Ressort coudé

17 - Douille de guidage
+ Enclencher sur la douille-palier

18 - Douille

— 34-19
19 - Rondelle d’arrét
—— 20
20 - Manchon
-21] + N'existe pas sur tous les véhicules
——22 21 - Rondelle d'arrét
—23

22 - Douille d’écartement -

23 - Ressort de pression

24 - Guide du levier de vitesses
25 - Levier de vitesses

26 - Rondelle d’amortissement
+ Le cone est dirigé vers le guidage du
levier de vitesses.

CLUR GENERATION
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Fig.1 Capuchon: montage
- Enfoncer en appuyant sur le coté (fleche 1).
- Comprimer I'ouverture pour la réduire a une fente.

Nota:
Si nécessaire, chauffer le capuchon (avec de I'eau chaude par ex.).

CLUB GENERA
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Commande des vitesses: reglage

Nota:

Que le céble sélecteur et le cable de commande des vitesses soient
montés en paralélle ou 'un au-dessus de l'autre, le réglage est ident-
que.

Boite de vitesses au ralenti.

~ Pommeau de levier de vitesses et caches: déposer =» page 34-16.

— Masse antivibratoire: la déposer s'ify en a une
= a partir de la page 34-13.

- Desserrerlavis-A-etl’écrou-B-, jusqu’a ce que le cable de comman-

de des vitesses et |'entraineur/le cable sélecteur soient mobiles
dans les trous oblongs,

- Desserrer la vis ~C—.
- Mettre en place le calibre du levier de vitesses.

~ Basculer le crochet de fixation du calibre sous la plaque-palier et ser-
rer I'écrou -D-.

— Enfoncer le levier de vitesses dans le cran gauche du coulisseau.

34-22
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Repousser le levier de vitesses avec le coulisseau vers la gauche jus-
gu’en butée (sens de la fleche) et serrer le coulisseau a !"aide du bou-
lon -E-. = fig. 34-2080, page 34-22.

Enfoncer le levier de vitesses dans le cran droit (sens de la fleche)

Serrer e boulon -C-.

t

Mettre en place la clavette et le pivot.

t

Glisser la clavette sans jeu entre le levier de vitesses et le couvercle
de commande des vitesses.

Attention!

Ce faisant, la clavette ne doit pas soulever le levier de vitesses.

Fixer le cable de commande des vitesses etl’entraineur du cable sé-
lecteur dans cette position; ce faisant, contrdler la position de la cla-
vette.

Enlever la clavette et la goupille; s'il y a une masse antivibratoire, la
reposer. .

Déposer le calibre du levier de vitesses.

Monter le cache/le pommeau du levier de vitesses = page 34-16.

—_—— 3423

Fonctionnement
® Auralenti, le levier de vitesses doit se trouver dans la voie de 3e/de.

- Actionner 'embrayage, lancer le moteur, attendre env. 3 ... 6 sec
pour que 'arbre primaire de la boite de vitesses s'arréte, puis passer
plusieurs fois toutes les vitesses. Veiller particulierernent a I'efficaci-
té du verrouillage de marche arriére.

Si une vitesse accroche lors d’essais d'enclenchement répétés, il faut
vérifier le jeu (course) de 'arbre comme suit:

— Engager la 1e vitesse.

- Pousser le levier de vitesses vers la gauche jusqu’en butée, puis le
relacher.

- Observer simultanément l'arbre de passage des vitesses (2éme
meécanicien).

- ‘Lors de ['actionnement du levier de vitesses, I'arbre de passage des
vitesses doit se déplacer d'environ 1 mm (course dans le sens de
la fleche).

— 34-24
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-4 - Sicen'estpasle cas, désengager la e vitesse et desserrer de nou-
veau |'écrou de fixation ~A- du nez de centrage ou de I'entraineur du
cable sélecteur. (Enraison des organes de transmission, le cable sé-
lecteur a un peu de jeu au niveau du nez de centrage).

~ Supprimer le jeu du cable sélecteur en appuyant lég‘eré‘ment fe nez
de centrage contre le tablier {sens de ia fleche).

- Resserrer I'écrou -A- dans cette position.

Attention!

Les conditions pour un réglage correcte des vitesses sont les
suivantes:

¢ Les piéces de commande et de transmission des change-
ments de vitesses doivent étre en parfait état.

+ Les pieces isolantes pour le positionnement du cable sélec-
teur et du cable de commande des vitesses doivent étre en
bon état sur tous les éléments de commande (pas déteério-
rées).

¢ Le cable de commande des vitesses et le cable sélecteur doi-
vent étre mobiles.

De plus, la boite de vitesses, 'embrayage et la commande
d’embrayage doivent étre en excellent état.

‘ 34-25
CLUB GENERATION
CORRADO ’
ASSOCIATION Los 1901  Boite de vitesses: dépose et repose
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Dépose et repose de la boite de vitesses sur
les véhicules avec moteur a 4 cylindres

Dépose
- Débranchér la tresse de masse de la batterie. -

Nota:

Sur les véhicules avec autoradio & code antivol, s'enquénr du code au-
paravant.

Véhicules avec compresseur G:

- Déposer les conduites de jonction reliées au radiateur d'air de surali-
mentation.

Véhicules a tachymetre électronique

- ~ Débrancher la fiche du transmetteur (fléeche 1).

- Débrancher la fiche du feu de recul (fleche 2). Déposer tous les au-
tres raccords électriques et cables de masse de la BV et des vis de
fixation moteur/BV.

34-26
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~ Déposer la masse antivibratoire -A-s'ily en aune et enlever le cable

de commande -B- du levier de commande des vitesses.

Boites de vitesses avec positionnement du cable sélecteur a coté

du cable de commande des vitesses

— Dévisser le cable sélecteur du levier d'inversion.

Boites de vitesses avec positionnement du cable sélecteur au-
dessus du cable de commande des vitesses:

— Débrancher le cable sélecteur de I'entraineur du levier d’inversion

-C-; a cet effet, soulever I'ergot dans le sens de la fleche.

- Déposer de la BV le contre-palier des cébles (fleches).

—_ 3427

- Deposer le cylindre récepteur et le placer sur le cot€, le fixer avec

Véhicules a tachymetre mécanique:

|

un fil métallique, ne pas ouvrir e systeme de conduites; dévisser
éventuellement au préalable le flexible sur le contre-palier des cé-

Déposer de la BV le cable dentrainement du tachymeétre.
Dévisser les vis d'assemblage supérieures moteur/ BV.

Déposer le flexible d’admission du débitmeétre d'air.

Dévisser 3 vis -A- du berceau droit du moteur -B-.

—_— 34-28



< - Dévisserlavisa6pans-C-duberceau gauche -D-de la boite de vites-
ses.

Nota:

Surles véhicules avec ABS, la vis & 6 pans du berceau gauche est diffi-
cilemment accessible. Déposer si nécessaire le vase d'expansion du
systeme de refroidissement.

34-1994

34-29

CLUB GENERAT QY

LUKKADQ - Déposer le ventilateur avec le couvercle et la tole porteuse.
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~ Enlever s'il y en a une la plaque de fixation des connexions électri-
ques de la console AV.

<€ - Dévisser I'écrou -A- de la console avant -B-.

— Monter le dispositif de souténement 10-222A avec les pieds
10-222A/1.

- Attention!

Les pieds 10-222 A/1sont adaptes a l'inclinaison de la carrosse-
rie. En cas d'utilisation des anciens pieds, risque d’'accident!

34-30




Véhicules avec moteur 4 4 soupapes:
9 4 '

-4 - Accrocher le support 3180 dans l'oeillet de fixation du moteur
sous le collecteur d’admission et monter le dispositif de souténe-
ment.

r10-222A

4

~ Précontraindre légérement 'ensemble moteur-boite avec les bro-
ches.

A - S'ily en a, déposer les conduites et cables de la boite de vitesses.
Faosd AT Dé -
e BN v : ~ Déposer le démarreur.
[—gimm
=)

- Déposer la console avant.

-d - Déposer I'appui -A- de boite de vitesses.
-~ Déposer la masse antivibratoire du berceau.

- S'ily a en a une, déposer la tdle catorifuge du joint homocinétique
intérieur droit du moteur.

— Déposerles arbres de pont des flasques articulés et les fixer en hau-
teur.

- Dévisser la console -B- de la boite de vitesses.

— — 3431
ORRA
AS;"UCIAT!GN!,GI 130
CLErnsun
Wi poe. i o <€ - Repousser I'ensemble moteur-boite vers la cloison transversale et

enlever la vis de fixation inférieure -C- de la console de BV.

— Repousser I'ensemble moteur-boite aussi loin que possible vers la
droite et I'abaisser Iégerement au moyen de la broche gauche.

— Deévisser la petite tdle de protection de I'embrayage située derriére
I’arbre a bride droit et enlever les vis de fixation pour tole de protec-
tion/fembrayage.

-~ Compléter le leéve-boite avec le support de BV 3282, la plague d'ajus-
tage 3282/8 de BV "02A" et les éléments de fixation en procédant
comme suit.

- Poser la plague d'ajustage 3282/8 sur le support de BV 3282 (la pla-
que d'ajustage ne peut éire placée que dans une seule position).

~ Ajusterles bras du support de BV en fonction des alésages pratiqués
dans la plaque d'ajustage.

-d - Visserles éléments de fixation -A- comme représenté sur la plaque
d'ajustage.

— 34-32 ———
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Placer le leve-boite sous le véhicule. La fleche -B- (= ig.34-2670 3

la page 34-35) sur la plaque d'ajustage doit étre dirigée dans le sens
de la marche du véhicule.

- Qrienter la plaque d'ajustage parallélement a la BV et bloguer le sup-
port de sUreté sur la BV.

- Dévisser completement te boulon de fixation inférieur moteur/BV.

— Degagerla BV des douilles d'ajustage et!'abaisser délicatement tout
en poussant légerement ['ensemble moteur-boite vers l'avant et en
corrigeant constamment la position a l'aide des broches du léve-
boite.

Nota:

En abaissant la boite de vitesses, faire attention & la conduite de direc-
tion assistée.

Repose

Larepose de la BV s’effectue dans I'ordre inverse, en veillant a monter

AS§

le support moteur/BV sans contrainte.

Remarques:

- ¢ En cas de remplacement de la boite de vitesses, ii faut systéemati-
quementrécupérer le transmetteur de tachymetre (fig.) s'ily enaun
(fig.), le levier de commande des vitesses et le levier d’inversion.

FLUB GENERATIOH

CORRADQ
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34-33

- ¢ Avant la pose de la BV, enfoncer le levier de débrayage en direction
du carter de BV et freiner & I'aide d‘une goupille/boulon de montage
ou d'un boulon M8 x 35. Le dévisser complétement aprés la pose
de la BV. L'orifice est alors obturé au moyen du 3e boulon de fixation
du contre-palier pour cébles de commande ou d’un obturateur.

¢ Nettoyer les cannelures de I'arbre primaire. et les enduire légére-
ment de graisse G 000 100.

¢ Lors du remplacement de la BV, veiller a la bonne fixation de la téle
intermédiaire. .

¢ Contrdler la présence dans le bloc-cylindres des douilles d'ajustage

pour le centrage moteur/BV, les mettre en place si nécessaire.

¢ Vérifier le niveau d'huiile = page 00-16. "
¢ Aégler la commande de vitesses = page 34-22.

3434 ————
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Arbre de pont sur arbre & bride 45 Nm

Couples de serrage
-4 BV sur moteur
Pos. Boulon Nombre Nm
1 M12x 55 2 80
2 M12 x 64 1 80
3" M 10 x 140 2 60
42 M 7x 12 2 10
52 M 6x 8 1 10
Y Avec en plus démarreur sur BV
2 Téle de protection pour volant-moteur
Pos. A + B — Douilles d'ajustage
CLUB Gth’}ERAHUN
0
ASSUCIAT!UN Lo g
. CFRANCE,CUM
- Fixétion des organes
1
Pos. Boulon Nombre Nm
1 M 10 x 45 2 50
2 M 10 x 62 1 45
2 Pos. Boulon Nombre Nm
3 M 10 1 60
Console gauche de BV sur BV (fleche) 25 Nm
Console droite de moteur sur berceau 25 Nm

-4 Masse antivibratoire -A- sur berceau 30 Nm

- 3435 ——
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Dépose et repose de la boite de vitesses sur
les véhicules avec moteur a injection a 6 cy-
lindres '

Dépose

— Débrancher la tresse de masse de la batterie.

Nota:
Pour les véhicules équipés d’un autoradio a code antivol, s'enguérir du
code auparavant.

- Déposer le cache -1- du radiateur; & cet effet, dévisser compléte-
ment les vis de fixation - fléches A —.

— Retirer le couvre-phare droit; a cet effet, dévisser complétement le
boulon —fléche B-.

- Déposer la partie supérieure du filtre a air -2-.

— Dévisser le boulon (fleche) sur la console de moteur/berceau droit;
le cas écheéant, déposer auparavant le support en téle -A- pour con-
nexion a fiche.
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— Déposer la conduite d’air supérieure pour le refroidissement du
tuyau d'échappement comme indiqué ci-aprés:

— Desserrer le collier du flexible d'air de refroidissement -1- sur la- tdle
de protection. Dévisser complétement la vis de fixation —fleche- lici
cachée) du support de fiexible et débrancher le flexible de refroidis-
sement par air -1- du canal d'air -2- {conduite d’air inférieure).

— Débrancher la fiche du transmetteur de tachymeétre (fleche 1).
— Débrancher la fiche des feux de recul (flieche 2). Débrancher tous les

autres raccords électriques et cables de masse de la boite de vites-
ses et des boulons de fixation moteur/BV.

34-38



-4 - Déposer du levier de commande de vitesses lamasse antivibratoire
-A- ainsi que le cable de commande des vitesses -B-.

— Débrancher le cable sélecteur -C- de I'entraineur/levier d'inversion,
a cet effet, soulever I'ergot dans le sens de la fleche.

- Déclipser le flexible du cylindre récepteur sur le contre-palier des cé-
bles. ‘ : ’

- - Déposerde laboite de vitesses le contre-palier pour cables (fleches)
et le placer sur le coté.
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- - Deposer le cylindre récepteur et le placer sur le c6té, le fixer avec:
un fil métallique et ne pas ouvrir le systéme des conduites.

|

Deéposer les vis d'assemblage supérieures moteur/ocite.

Déposer le vase d'expansion pour le liguide de refroidissement et
le placer sur le coté; ne pas ouvrir les systemes de conduite.

A

Dévisser complétement le boulon a 6 pans -A- du berceau gauche

-B- de la BV.
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<A - Déposer l'appui de boite -A- de la BV.

— Retirer de la console AV I'éventuelle plague de fixation pour con-
nexions & fiches électriques.

<4 - Dévisser les boulons de fixation -1- de la console et -2- du support.

34-41

A

Déclipser les cables d'allumage du revétement -1-.

Retirer les 3 cables d'allumage supérieurs de la téte d'allumeur.

Enlever le revétement -1- aprés la dépose des vis de fixation (fle-
ches).

Débrancher la fiche centrale du moteur.
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<A - Monter le dispositif de souténement.

Nota:

Avant le montage des crochets de prise du dispositif de souténement,
déposer du moteur les raccords de flexibles et de cdbles au niveau des
oeillets de prise pour ne pas les endommager.

— Précontraindre légérement I'ensemble moteur-boite a l'aide des
broches.

34-42




Déposer les caches de guidage d'air pour les freins a disque gauche
et droit.

Déposer le cache devant la protection de courroiz crantée/moteur.

L
Déposer le guidage d‘air inférieur pour le refroidissement du tuyau
de gaz d’échappement a I'avant comme indiqué ci-aprés:

Dévisser complétement la vis de fixation -fleche A-, séparer le canal
d'air -1- du canal d‘air -2-. Dégager le canal d'air -2- du support sur la
carrosserie en le soulevant par le haut, puis le sortir par le bas.

Desserrer le support du cable -3- de la direction assistee sur la BV,
a cet effet, dévisser complétement la vis de fixation -fleche B-.

Déposer le démarreur.

Séparer le dispositif d’échappement du catalyseur.

= Groupe de Rép. 26; piéces du systéme d'échappernant: dépose

et repose

Déposer les arbres de pont des arbres & bride, braquer la direction
vers la gauche jusqu'en butée et suspendre les arbres de pontle plus
haut possible sans endommager la protection de surface.

Repousser I'ensemble moteur/BV le plus a droite possible.
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Déposer la console de BV -A- de 1a BV,

Retirer alors le boulon de fixation -B- de la conscle de BV en proce-
dant comme suit:

Soulever I'ensemble moteur/BV au moyen des deux broches de sor-
te que le systéme d’échappement vienne toucher la tdle calorifuge;
ne pas coincer le contre-palier des cables de commande lors de cet-
te opération. Retirer le boulon de fixation -B- sous la plague réceptri-
ce -fleche- de la console de BV.

Mettre de c6té la console moteur/BY avant et tourner le berceau de
telle maniére que I'ergot de retenue de la console soit dirigé vers la
gauche ou vers la droite.

Abaisser I'ensemble moteur/boite jusqu'a sa position antérieure au
moven des deux broches, puis I'incliner au moyen de la broche gau-
che.

Déposer la tole de protection de I'embrayage.

Dévisser le boulon de fixation de 'ensemble moteur/BV situé au-
dessus de I'arbre a bride droit.

—_— 3544



- Compléterle leve-boite avec le support de BV 3282, la plaque d'ajus-
tage 3282/8 de BV "02A" et les éléments de fixation, en procédant
A comme suit:

- Poser la plague d'ajustage 3282/8 sur le support de BV 3282 (Ia pla-
gue d'ajustage ne se place gue dans une seule position).

~ Ajusterles bras du support de BV enfonction des alésages pratiqués
dans la plague d'ajustage.

. - Visserles éléments de fixation -A- comme représenté sur la plague
d’'ajustage.
- - Placer le léve-boite et le dispositif de réception de la boite sous le

véhicule. La fleche -B- (= fig.34-2670) de la plaque d’'ajustage doit
étre dirigée dans le sens de la marche du véhicule.

- Ornenter la plague d'ajustage parallélement a la BV et bloguer le sup-
port de streté sur la BV.

— Dévisser completement le boulon de fixation inférieur moteur/BV.

ASSOCIATION LD} 1901

— Pousser la BV hors des douilles d'ajustage.
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3282

N - - Alaide du dispositif d’appui 3300A, pousser le moteur vers I'avant

jusgu‘a ce qu'il touche légérement le berceau-moteur.

— Abaisser la boite de vitesses en corrigeant en permanence la posi-
tion a I'aide des broches du léve-boite.

— — Nota:
3300A Lors de I'abaissement de la boite, faire attention au cable de la direc-
tion assistée. .
3282/8
|3-|l. = ?ﬂ??!

Repose

~ Larepose de la direction assistée s'effectue dans I'ordre inverse, en
veiltant & monter la suspension moteur/BV sans contrainte.
= Groupe de Rép. 10; Moteur: dépose et repose.

Nota:

- ¢ En cas de remplacement de la boite de vitesses, il faut systémati-
quement récupeérer le transmetteur de tachymetre (fig.), le levier de
commande des vitesses et le levier d'inversion.
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+ Avant la pose de la BV, enfoncer le levier de débrayage en direction
du carter de BV et le freiner a I'aide d’un boulon de montage ou d’un
boulon M8 x 35. Le dévisser compléterment aprés la pose de la BV.
L'orifice est alors obturé au moyen du 3e boulon de fixation du
contre-palier pour cébles de commands.

¢ Nettoyer les cannelures de I'arbre primaire et les enduire légére-
ment de graisse G 000 100. '

¢ Controler la présence dans le bloc-cylindres des Houilles d’ajustage
pour le centrage moteur/boite de vitesses; le cas échéant, les y pla-

- cer.

o Avant d'accoupler la boite, enlever le dispositif d'appui 3300 A.

+ Mettre en place le boulon de fixation de I'appui de boite comme suit:

A l'aide du dispositif d'appui 3300 A, pousser la BV contre la paroi
transversale jusqu’a ce que l'alésage de I'appui de boite colncide

avec le berceau gauche.

¢ Contréler le niveau d'huile = page 00-16

¢ Commande des vitesses: réglage = page 34-22
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Couples de serrage

BV sur moteur

ATION
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Pos. Boulon Nombre
1 M12x 55 | 2

2 M12x 62 1
3" M12x 62 1

4 M12x 46 1
52 M 10 x 155 1
63 M 7x 12 2

Nm |

80

BO
80
80
60
10

1)

avec en plus console AV sur BV

Zavec en plus démarreur et console AV sur BV

3Téle de protection sur volant-moteur

Pos. A + B - Douilles d'ajustage

Boulon inférieur de fixation démarreur sur 8V M 10x 42 60 Nm

——— 34-48



-4 Fixation des organes
Pos. Boulon Nombre Nm
1 M 10 x 30 1 50
2 M 10 x 45 -2 50
3 M 10 x 62 _ 1 45
Console gauche de BV (fleche) 25 Nm
(=N 2 i / EE Console droite de moteur sur berceau 60 Nm
= ] ?, 34-2704
N § \\\ \ = X
( Y “'._ g .'f N )
( \\\L\\\\kh A 'Sy “l\ , . .
‘.3-"23"""' SN F____,.,-\ - ) Masse antivibratoire -A- sur berceau 30 Nm
> /J\ Arbre de pont sur arbre de bride 45 Nm
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Boite de vitesses: désas-
semblage et assemblage

Ordre de montage = page 34-62

| - Couvercle de carter de BV et 5éme vi-
tesse: demontage et remontage = page
34-51

ll - Carter de BV et comrmande des vites-
ses: démontage et remontage = page
34-56

i1 - Arbre primaire, arbre de sortie, diffé-
rentiel et fourchettes de commande: dé-
montage et remontage -= page 34-59

34-50
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Couvercle de carter de BV et
beme vitesse: démontage et
remontage

1 - Boulon a 6 pans, 10 Nm
+ Pour couvercle de carter de BV

2 - Couvercle de carter de BV
+ Modification:
Renflement & partir de la date de
construction de BV 03 050 = page
34-81

Nota:

Sile couvercle du carter de BV est monté BV
posée, il faut contréler le niveau d’huile com-
me suit:

— Remplir d'huile jusqu’au bord inférieur de
l'orifice de remplissage, puis obturer ce
dernier a l'aide d'une vis-bouchon.

~ Lancer le moteur, passer une vitesse et
faire tourner la BV pendarit 2 minutes envi-
ron.

— Arréter le moteur et faire de nouveau /'ap-

point d‘huile de boite jusqu’au bord infé-
rieur de l'orifice de remplissage.

34-51

3 -Joint
¢+ Remplacer
joint collé

systematiquement e

4 - Vis a téte cylindrique M8, 40 Nm
+ Mettre en place avec du produit de
scellement D6
¢ Remplacer systématiqguement
+ Modification:
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0

5 - Manchon
+ Modification:
Supprimé a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0

6 - Vis Torx a pans creux V110, 80 Nm
+ Maintient la rondelle-ressort en posi-
tion surla téte de vis avec la piéce d'a-
justage ‘
¢ Repose a partir de Ja date de cons-
truction de BV 03 05 0 =» page 34-78
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7 - Rondelle-ressort
¢ Repose a partir de Iz date de constuc-
tion de BV 03 05 0 = page 34-78

+8 - Vis a téte cylindrique, 25 Nm
+ pour tourillon sur carter de BV

9 - Tourillon

10 - Fourchette de 5e vitesse

¢ Désassemblage et assemblage =
page34-114

¢ Réglage = page 34-79

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 31101, dimensions rrodifiées en
raison de la modification sur la syn-
chronisation de 5e vitesse = page
34-120

¢ Réglage = page 34-80

34.53

11 - Baladeur de 5e
¢ Position de montage =» page 34-77
" ¢ Réglage = page 34-79
+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 Q, baladeur adapté a la
rondelle-ressort (Pos. 7) = page
34-77 7
A partir de la date de construction 31
10 1, synchronisation avec verrous
supplémentaires = page 35-13
+ Réglage = page 34-82

12 - Synchroniseur avec pignon baladeur

et bague de synchronisation de 5e

¢ Désassemblage et assemblage = a
partir de la page 35-3

+ Madifications:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0, synchroniseur muni
d'une surface d'appui pour rondelle-
ressort (pos. 7) = page 34-76
A partir de la date de construction
31101, synchronisation avec verrous
supplémentaires = page 35-13

34-54
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1 2 4 3 5 6 8 7 8 9 10

Nota:

Si la synchronisation de 5S¢ vitesse avec les
verrouillages suppléementaires est montee
sur une boite construite jusqu’a la date 30 10
1, il faut monter a posterioriles éléments sui-
vants:

Tous les véhicules:
¢ Fourchette de 5e rmodifiee = page 34-120

Vehicules avec moteur a injection 8 6 cyl. &
partir de la date de construction de BV
30101

o Fourchette de 56 modifiée = page 34-120

o Arbre de commande des vitesses avec
porte-a-faux pour boule @ ressort=4,2mm
= page34-109

¢ Couvercle de fermeture avec diametre in-
térieur de 16 mm = page 34-113
13 - Roulement a aiguilles

14 - Pignon de 5e vitesse
+ Position de montage = page 34-74

34-55

Carter de BV et commande des
vitesses: démontage et remon-
tage

1 - Carter de BV
¢ Remise en état = page 34-82

2 -Boulon a 6 pans, 25 Nm puis conti-
nuer de tourner de 90°

3 - Arbre a bride

4 - Segment d’arrat
+ Le remplacer systématiquement

5 - Vis Torx a pans creux, 30 Nm
¢ Pour appui de 'arbre de marche AR
¢ Autobloguante
+ La remplacer systématiquement




ASSac

6 - Joint torique
+ Remplacer systématiquement

7 - Vis, 25 Nm
8 - Tourillon
9 - Vis, 256 Nm

10 - Couvercle d’obturation

+ Avec manchon a billes

¢ Manchon a billes: dépose et repose
=page34-101

¢ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 27108, dépose du rmanchon a bil-
les modifiee = page 34-102
A partir de la date de construction de
BV 31 10 1, palier lisse/arbre de com-
mande
= page34-113

CENERD
Coskapy O

ATION Lo} 194,
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11 - Carter d’'embrayage

12 - Boulon a 6 pans, 25 Nm et continuer
de tourner de 90°

13 - Commande des vitesses
¢ Desassemblage et assemblage = a
partir de la page 34-91
+ Mcdifications: =» & partir de la page
34-91 ’

14 - Boulon a 6 pans, 25 Nm

UB CENERATION
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Arbre primaire, arbre de sortie
(couple conique), différentiel et
fourchettes: dépose et repose

1 - Différentiel
¢ Désassemblage et assemblage =
page 394

2 - Bague-joint
¢ 4 pieces
¢ Remplacer systématiquement

3 - Arbre de sortie

¢ Assemblage et désassemblage =
page 35-21

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0, arbre de sortie adapté a
la fixation de 5e vitesse avec boulon
M10 et rondelle-ressort = page
34-52

34-59

4 - Appui d'arbre de marche AR

¢ Désassemblage et assemblage =
page 35-56

5 - Arbre de marche AR

¢ Désassemblage &t assemblage =
page 35-54

6 - Arbre primaire

¢ Désassemblage st assemblage =
page 35-1

¢ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0, arbre primaire adapté ala
fixation de 5e vitesse avec boulon
M10 et rondelle-ressort = page
34-52

7 - Commande des vitesses
+ (fourchettes)
+ Désassemblage et assemblage
= page 34-1144

[ 34-2622]
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Ordre de montage

Démontage

— Vidanger 'huile de boite.

8 - Vis Torx a pans creux, 25 Nm

9 - Fourchette de marche AR
+ Désassemblage et assemblage
= page34-1177

¢ Position de montage = page 34-71

10 - Ecrou a6 pans, 25 Nm et continuer de

tourner de 90°
* 4 écrous pour logement de palier

11 - Carter d'embrayage
+ Remise en état = page 34-82

12 - Arbre a bride

13 - Segment d’arrét
¢ Remplacer systématiquement

+ Montage et démontage = page

34-81

34-61

Couvercle de carter de BV, carter de BV, commande des vitesses,
arbre primaire, arbre de sortie (couple conique), différentizl et
fourchettes: démontage et remontage

<4 - Fixer la BV sur le pied de montage.

¢ BV pour véhicules avec moteur & 4 cylindres

<@ - Fixer la BV sur le pied de montage.

¢ BV pour véhicules avec moteur a injection a 6 cylindres.

- 34-62
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- Déposer le levier de débrayage et la butée de débrayage = page
30-17.

- Dévisser la douille de guidage = page 30-17.

< - Dévisser le couvercle {fleche) du carter de BV.

<€ - Déposer la fourchette de 5e vitesse (fleche).
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<@ - Dévisser les vis -A- du synchroniseur et du pignon de e , engager
la be {fleche 1} etla 1e (fleches 2 et 3).

~ Une fois les deux vitesses engagées, |'arbre primaire et 'arbre de
sortie sont blogués, le synchroniseur et le pignon ne peuvent plus.
tourner. Les deux vis peuvent alors étre desserrées.

<€ - Retirer le synchroniseur avec pignon baladeur de 5e vitesse et les
extraire avec le roulement a aiguilles.

A - Extracteur & deux bras par ex. Kukko 20/10 avec crochets V/170.

A partir de la date de construction de BV 03 05 0:

~ Utiliser le boulon & 6 pans -B- ouverture 17, M 10 x 20.

34-64



~ Retirer le pignon de 5e.

A - Extracteur a deux bras par ex. Kukko 20/10 avec crochets Matra
V/170

A partir de la date de construction de boite 03 05 0:

— Mettre en place un boulon & 6 pans -B- ouverture 17, M 10 x 20.
Ordre de montage:
Monter I'extracteur a deux bras et le centrer en tournant le boulon

{fleche). Chauffer le pignon avec la soufflante d'air chaud V.A.G 1416
et l'extraire.

Nota:

Lors de I'extraction du pignon, veiller a ce que les crochets ne se re-
plient pas vers ['extérieur, resserrer le boulon (fléche) si nécessaire.
Vérifier I'état de la be apres l'extraction.
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34-65

- - Déposer 'arbre a bride gauche.

Placer un burin ou une entretoise -A- sous 'arbre a bride et extraire
ce dernier des pignons de différentiel en tournant le boulon -B-.

Nota:

Si I'arbre & bride venait & se coincer lors de la dépose, visser ggale-
ment un boulon dans I'aléesage opposé pour l'extraire.

T

T

\
o "

i
';‘ (/( - — Déposerles deux boulons (fleches) de I'appui d'arbre de marche AR.

——e 34-66




- - Déposerlarbre de commande avec le couvercle; acet effet, amener

I'arbre de commande au point mort. Dévisser ensuite les boulons
{fleches) et extraire 'arbre de commande du carter de BV.

.

<A - Déposerle couvercle d’obturation -A- et le tourillon -B- (face inférieu-

re de la BV).
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= -4 - Démonter le tourillon -A- c6té supérieur de la EV ainsi gue les bou-
'_ﬂ' p— lons de fixation -B- du carter de BV sur le carter d’embrayage au ni-

veau du différentiel.

— Dévisserles boulons -A- servant a fixer le carter de BV depuis le car-
ter d'embrayage.

Nota:

Ne pas dévisser les écrous -B- du logement de palier pour arbre de sor-
tie.

[z

— — 34-68

—



rr«, ALit EL A B N
i

-

-

— Retirer le carter de BV; si nécessaire, I'extraire délicatement en fai-
sant levier alternativement sur les profils du carter (fieches). Veiller
a ne pas endommager les surfaces d’étanchéité lors de cette opéra-
tion.

- Retirer les fourchettes -A- conjointement avec les sélecteurs de
fourchettes.

— Dévisser la commande de vitesses/marche AR -B-.

CORRADQ
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"~ Dévisser les écrous du logement de palier/arbre de sortie (pos. -B-,

fig. 34-2617 = page 34-68)

- Retirer du carter d’embrayage successivement la marche AR -A-,
I'arbre primaire -B- et I'arbre de sortie -C-.

- Déposer I'arbre 3 bride droit et retirer le différentiel.

Nota:

La dépose de I'arbre a bride gauche est identique (fig. 34-2004 = page
34-66).

34-70



34-2012

-

-

Remontage

~ Mettre le différentiel en place.

- Remplacer systematiguement les bagues-joints (fleches) du loge-
ment de palier/arbre de sortie.

Nota:
La figure ne représente que 3 des 4 bagues-joints.

- Mettre en place ensemble I'arbre primaire, I'arbre de sortie et l'arbre
de marche AR.

- Resserrer les écrous du logement de palier/arbre de sortie.
~ Nettoyer le taraudage dans 'appui de 'arbre de marche AR (fleche

fig. 34-2293, page 34-72) en enlevant le produit de sceilement. Ce
nettoyage peut étre réalisé avec un taraud.

~ Mettre I'appui d'arbre de marche AR en place.
-~ Remonter la commande de vitesses/marche AR.

Position de montage de la marche AR.

"~ — Remonter les fourchettes en méme temps gue les sélecteurs de

fourchettes.

34-71

- Visser le boulon fileté -A- M 8 x 100 mm dans I'appui d"arbre de mar-
che AR afin qu'il soit centré aprés la mise en piace du carter de BV,

- Aligner les sélecteurs de fourchettes.

Nota:

Les segments de commande doivent étre disposés dans les gorges
des baladeurs.

-~ Mettre le carter de BV en place.

Reposer les boulons d'appui de {'arbre de marche AR (fléche) en procé-
dant comme suit:

- Mettre en place la vis -a-, dévisser complétement le boulon filetd (=
fig. 34-2008), monter la vis -b- et la'serrer a la main.

Ordre de serrage:

1-Vis -a-30 Nm CLUB F
2 - Vis -b- 30 Nm GENERAT|
corRigg oM
ASSUCIAHUN LOJ 1909
WNN.CGCFRANCE.CUM
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-4 - Reposer les tourilons (fleche) de fourchettes. Ajuster a cet effet la
commande de vitesses a I'aide d'un tournevis de fagon a pouvoir
monter le tourilion considéré.

— Reposer le couvercle d'obturation d'arbre de commande.

-« Reposer 'arbre de commande en procédant comme suit:
- Amener les sélecteurs de fourchettes au point mort.
— Placer I'ergot ({fleche 1) dans I'évidement du carter de BV. Disposer
I'arbre de commande de sorte que le doigt de commande (fleche 2)
se mette en place dans les sélecteurs de fourchette.

- Reposer le couvercle d'arbre de commande.

—— 3473

34-2654

<4 Position de montage du pignon de 5e

La gorge sur le pourtour (fleche) est dirigée vers le carter de boite.

ASS

==

342655

<A - Emmancher le pignon de 5e .

UB GENERAT
corpapg oM

O0CIATION LOT 19901

JW«CGEFRANCE‘CUM
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Bague de synchronisation de 5e: contréle

<€ - Avant la repose du pignon baladeur et de la bague de synchronisa-
tion de 5e, pousser la bague de synchronisation sur le cone du pi-
gnon baladeur et mesurer la cote -a-a |'aide d'uqe jauge d'épaisseur.

Cote -a- Cote de menta- | Limite d'usure
ge
Be vitesse 1,1...1,7 mm 0,5 mm

- Mettre en place le pignon baladeur de 5e avec le roulement a aiguil-

35- 125
les.

- Disposer la bague de synchronisation de 5e sur le pignon baladeur.

-

<4 Position de montage du synchroniseur de 5e vitesse

Le grand collet (fleche) est dirigé vers le carter de BV,

CLUB GENERATION

CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WWW . CGCFRANCE . CoM — 3475

Modifications:

- ¢ A partir de fa date de construction de BV 03 05 0, le synchroniseur
de 5e est pourvu d'une surface plane adaptée a la rondelle-ressort
de la nouvelle vis de fixation (fig. 34-2658, page 34-78).

Date de construction Cote a mm
de BV
a'partirde 03050 55,0
jusqu‘a 02050 39,0

¢ Apartir de la date de construction de BV 31 10 1, assemblage du syn-
chroniseur/baladeur de 5e avant la repose = paae 35-14 .

+ Position de montage synchroniseur/baladeur de 5e a partir de la date
VW244b de construction de BV 31 10 1 = page 34-78

< - Emmancher le synchroniseur de Se .

34-76



< Position de montage du baladeur de 5e:

Monter les dents pointues en direction du pignon baladeur de 5e vites-
se. Glisser le baladeur par dessus le synchroniseur de sorte que les
dents repérees (fléches) soient orientées vers les évidements du syn-
chroniseur. ’

- Mettre en place le baladeur de 5e.

Modifications:

- ¢ Apartir de la date de construction de BV 03 05 0, le baladeur est pour-
vu d'un épaulement (fleche) afin qu'il n"entre pas en cortact avec la
rondelle-ressort de la vis de fixation du pignon de 5e (fig. 34-2658,
page 34-78) lorsque la 5e est engagée.

¢ A partir de la date de construction de BV 31 10 1, assemblage du ba-
ladeur et du synchroniseur de 5e avant la repose = page 35-14

¢ Position de montage baladeur/synchroniseur de 5e dans la BV =
‘ page 34-78

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOI 1901
WWW . COCFRANCE  COM
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< Position de montage du synchroniseur/baladeur de 5e 2 partir de
la date de construction de BV 31 10 1:

Les dents pointues du baladeur (fleche 1) et le grand collet du synchro-
niseur (fleche 2) doivent &tre tournés vers le carter de BV.
Nota:

Emmanchement des composants ci-dessus = fig. 34-2657, page
34-76

- Visser les vis de fixation du synchroniseur et du pignon de 5e.

<€ BV apartir de la date de construction de BV 03 05 0 - position de
montage des rondelles-ressorts pour les boulons de fixation du
pignon et du synchroniseur de 5e:

Le diamétre extérieur (cote concave - fleches) est dirigé vers la be vi-
tesse.

34-73
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— Avant de serrer les boulons de fixation du synchroniseur et du pi-
gnon de 5e (fleches), engager 2 vitesses (fig. 342613 = page
34-64).

— Remonter la fourchette de 5e vitesse.

Reéglage de la 5e jusqu’a la date de construction de BV 30 10 1:
Ordre de montage:

- Engagerla5e. Desserrerle boulon -1-. Glisser une jauge d'épaisseur
de 1,3 mm entre le baladeur et le pignon baladeur pos. -A- und -B-.
Amener la fourchette en 5e et enfoncer la machoire de commande
dans le sens de la fleche al'aide d’un tournevis, puis serrer le boulon
-1-325 Nm. )

- Désengager la 5e vitesse. Le baladeur doit alors se trouver au point
mort. Le ressort et la bague de synchronisation doivent étre mobi-
les.

— 34-79

1 -Machoire de commande
2 - Sélecteur de fourchette

3 -Ressort

4 - Bague de synchronisation
5 - Baladeur

6 - Pignon baladeur

Cote -a- = 1,3 mm avec Se engagée

LUB GENERATION
D0

CORRA
OCTATION Lot 1999
WW.CGCFRANCE . cou

- -y

Réglage de la 5e vitesse a partir de la date de construction de BV
3110 1:

— Engager la be. Desserrer la vis -1-. Pousser le baladeur et la machoi-
re de commande dans le sens de la fléche, puis serrer la vis -1- 3 25
Nm.

® Mesure de contréle :
It ne doit pas étre possible de passer une jauge d'épaisseur de 0,2
mm entre le baladeur et le pignon baladeur. Répéter le cas échéant
le processus de réglage.

- Désengager la 5e. Le baladeur doit maintenant se trouver en posi-
tion de point mort. La bague de synchronisation doit étre mobile.

—_— 3480 ————
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- Remonter e couvercle de carter de BV.

<€ Apartir dela date de construction de BV 03 050, couvercle avec renfle-
ment (fleche) en raison de la modification apportée a la f:xation de Se
= page 34-78: -

~ Ce couvercle peut &tre posé sur toutes les BV

Nota:

L'ancien couvercle ne doit pas étre monté sur les BV construites & par-
tir de 03 05 0.

<4 Segments d’arrét d’arbres a bride: remplacement
— Fixerl'arbre & bride dans un étau a'aide de mordaches. Chasser I'an-
cien segment d‘arrét de la gorge de I'arbre a bride a I’aide du seg-
ment d’arrét neuf -A-.
~ Emmancher les arbres & bride.

- Monter la douille de guidage pour butée de débrayage = page
30-17.

- Monter le levier de débrayage et la butée de débrayage = page
30-17.

CLUB GENER
corgagp 'O T
ASSUCIATIUN L0} 1901
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Carters de BV et d’embraya-
ge: remise en état

1 - Carter de BV
¢ En cas de remplacement, régler I'ar-

bre primaire et le différentiel = page
39-16

2 - Vis de remplissage d’huile, 25 Nm
¢ Sans aimant

3 - Rondelle de réglage
¢ Définir I'épaisseur = réglage de I'ar-
bre primaire, page 35-15

4 - Bague extérieure/roulement a rou-
leaux coniques
¢ Pour I'arbre primaire
¢ Chasser et emmancher
= a partir de la page 35-1

- 3482 —
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5 - Bague-joint
¢ Pour arbre a bride gauche
¢ Remplacement = page 39-1

6 - Roulement a aiguilles
¢ Pour arbre de sortie
¢ Dépose = fig. 1
¢ Repose et arrét
= fig. 2

7 - Rondelle de réglage
¢ Pour différentiel
+ Tableau de réglage
= page 39-16

8 - Bague extérieure/roulement a rou-
leaux coniques
+ Pour difféerentiel
+ Chasser et emmancher
= a partir de la page 394
¢ En cas de remplacement: réglage du
différentiel = page 39-17

9 - Rondelle de réglage
¢ Pour arbre de sortie
¢ Tableau de réglage

= page 39-16

—_— 3483

10 - Bague extérieure/roulement a rou-
leaux coniques
¢ Pour arbre de sortie
¢ Dépose et repose
= page 35-33
¢ En cas de remplacement: réglage de
I'arbre de sortie = page 35-50

11 - Aimant
¢ Est maintenu par la surface de con-
tact du carter

12 - Vis-bouchon de vidange d’huile, 25
Nm

¢ Sans aimant

13 - Bague extérieure/roulement a rou-
leaux coniques
+ Pour différentiel
+ Chasser et emmancher
= 3 partir de la page 394
¢ En cas de remplacement: réglage du
différentiel = page 39-17

14 - Douille d’ajustagé
¢ (2 piéces)

— 34-84 ————



15 - Entrainement de tachymetre

16 - Bague-joint
¢ Pour arbre a bride droit
¢ Remplacement = page 39-1
¢ Apparierl'arbre & bride etle jointen se
référant au catalogue de pieces de re-
change

17 - Vis a téte cylindrique, 20 Nm
¢ Autobloguante
¢ Remplacer systématiquement

18 - Douille de guidage
¢ Avec bague-joint
¢ Chasser la bague-joint = fig. 3
¢ Emmancher la bague-joint = fig. 4
¢ Pour remplacer la bague-joint, il faut
déposer la douille de guidage.

19 - Joint torique
¢ Remplacer systématiquement
¢ Le placer sur la douille de guidage et
'enduire de graisse a usages multi-

ples.
CLUB GENERAT | qnCD"
B CURRADU“UN 34-2625
AOSUUTATTON [07 1997 — 3485 ———
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20 - Carter d'embrayage

¢ En cas de remplacement: = page
39-16

¢ Flasques différents pour fixer la BV
sur le moteur: moteur a 4 cylindres
= page 34-35
Moteur & injection 6 cyl.
= page 34-48

+ Modification:
A partir de la date de fabrication de
boite 03 09 1. alésage fileté de la
3éme vis de fixation du contre-palier/
cables de commande
= page 34-13

21 - Douille de démarreur
o Chasser = fig. 5
¢ Emmancher = fig. 6
¢ Peut étre remplacées BV posée

34-86 —
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22 - Bague extérieure/roulement a rou-
leaux coniques

¢ Pour arbre primaire
¢ Dépose et repose
= page 35-7

23 - Butée axiale/radiale
¢ Dépose et repose
= page 35-57

-

-

34-87

Fig. 1 Roulement a aiguilles: extraction

Fig.2 Roulement a aiguilles: emmancherment jusqu’en butée

- Al'aide d'un mandrin, arréter le roulement 3 aiguilles dans le carter
de BV en 3 points décalés de 120°.

34-88




<@ Fig.3 Bague-joint: extraction hors de la douille de guidage

VWA4I5A
34-2014
~VW295
<4  Fig4 Bague-joint: emmanchement jusqu’en butée dans la
douille de guidage.
—VW29%95a
_—VWAa54
34-2015

CLUB GEKERATION
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<4 Fig.5 Douille de démarreur: extraction
A - Extracteur & prise intérieure, par ex. Kukko 21/2, 14,5 ... 18,5 mm

- B - Contre-appui, par ex. Kukko 22/1

<4 Fig.6 Douille de démarreur: emmanchement

§

- 34-90
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Commande de vitesses coté
BV: désassemblage et as-
semblage

|- Commande de vitesses jusqu’a la date
de construction de BV 10 06 2 (pour palier
du cable de sélection a coté du cable de
commande) = page 34-92

Il - Commande de vitesses a partir de la
date de construction de BV 11 06 2 (pour
palier du cable de sélection au-dessus du
cable de commande)

=> page 34-104

Nota:

¢ Veéhicules avec moteur 3 4 soupapes sans
climatiseur. commande de vitesses Il
partir de la date de construction 03 09 1

¢ Véhicules avec moteur a injection 6 cylin-
dres: commande de vitesses Il dés le deé-
but de la série.

GENERAT

RADg O
10N Lo 1999
CFRANCE oM

34-91

Commande de vitesses pour
BV avec palier du cable de sé-
lection a c6té du cable de com-
mande

Nota:

Suppression de la commande de vitesses
précitée = page 34-91

1 - Arbre de commande
+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 10108, le tenon dans la zone infe-
rieure a été supprimeé en liaison avec
le raccourcissement du couvercle
d’obturation {pos. 21) = fig. 34-97.

A partir de la date de construction de
BV 17 05 1, I'arbre a été pragressive-
ment muni d'une bille & ressort de
maniere a pouvoir engager immédia-
tement la marche AR par le sélecteur
de 5e modifié (pos. 6, a partir de la
page 34-115)

= fig. 2

Entreles dates de construction de BV
17051 et 30011, pose de l'arbre de
commande avec bille a ressort possi-
ble dans toutes les boites.

—_— 34:92
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2 - Bague de butée
¢ Epaisseur:
1,0 mm

3 -Manchon a billes
¢ Dépose = fig. 3
¢+ Emmanchement a la presse = fig. 4

4 - Bague-joint
¢ Uextraire en faisant levier avec un
tournevis
¢ Repose = fig. 5

5 - Couvercle de commande de vitesses
+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 19 10 9: douille de palier du levier
d'inversion (pos.16) d’un seul tenant
= fig. 6

6 - Vis d'ajustage
¢ Le mettre en place avec de la graisse
MoSy

CLUB GENERAT|OWN
CORRADOD
ASSOCIATION LOV 1901

WWW.CGCFRANCE .
CE.COM 34-93

7 - Douille
¢ Mcdification:
A partir de la date de construction de
BV 1910 9, douille de palier du levier
d'inversion d'un seul tenant (pos.16)

¢ Dépose et repose = fig . 7

8 - Cuvette
¢ L'ergot est orienté vers le contacteur
de feux de recul
¢ Enduire légérement I'ergot de grais-
se MoS; -

9 - Contacteur, 15 Nm
¢ Pour feux de recul
¢ L'enduire légérement de graisse
MoS; dans fa zone en contact avec la
cuvette (pos.8)

10 - Support
+ Pour contacteur de feux de recul

11 -Vis

12 -Ecrou a 6 pans, 25 Nm
¢ Autobloquant
¢ Remplacer systématiquement

34-94




n-—— ¢ 12
10 ‘\@ 13
L "

AS
34 -2821

13 - Capuchon
¢ Pour l'aération de 1a BV

14 - Manchon
+ L'emmancher jusqu,en butée

15 - Levier de commande de vitesses

¢ Le metire en place de sorte que la
denture interrompue s'adapte a l'ar-
bre de commande de vitesses

¢ Position de montage = page 34-12

¢ Peut étreremplacé, commande de vi-
tesses posee. )

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 10039, levier plus court = fig. 8

16 - Levier d’inversion
¢ Position de montage = page 34-12

17 - Rondelle
18 - Ecrou, 10 Nm

19 - Vis de blocage, 40 Nm

LUB GENERAT
corkapg oM
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20 - Manchon a billes

¢ Dépose = fig. 9

+ Repose = fig. 12

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 27 10 8, dépose modifiée en rai-
son du raccourcissement du couver-
cle d'obturation (pos.21) = fig. 11

21 - Couvercle d’obturation
+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 27 10 8, couvercle plus court et
contour modifie = fig. 10

34-96 ————
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Fig. 1 Arbre de commande raccourci

A partir de la date de construction de BV 10 10 8, le tenon {fleche) est
supprime.

.

Nota:

¢ L'arbre de commande modifié peut également étre posé dans les
BV existantes.

* Sil'ancien arbre de commande est monté, il faut scier le tenon le
long de la ligne pointillée. Chanfreiner ensuite 'arbre de commande
dans la zone de coupe.

Fig2 Arbre de commande avec bille & ressort {fleche)

CLUB GENERATION
COARADD
ASSOCIATION L0t 1901
WWW . CBCFRANCE . COM
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Fig.3 Manchon abilles: dépose hors du couvercle de comman-
de des vitesses

- Avant d'extraire le manchon a billes, détruire la cage en plastique et
retirer les billes. :

A - Extracteur a prise intérieure, par ex. Kukko 21/3, 18,5 ... 23,5 mm

Fig. 4 Manchon a billes: emmanchement dans le couvercle de
commande de vitesses

34-98



< Fig.5 Bague-joint: mise en place jusqu’en butée

4 Fig.6 Douille de palier -A- d’un seul tenant pour levier d’inver-
sion

A partir de la date de construction de BV 1910 9

Le logement/couvercle de commande des vitesses a été étagé (fle-
che) afin que la douille de palier ne puisse pas tourner.

Le diametre intérieur de I'alésage/couvercle de commande des vites-
ses a en plus été pourvu a I'AR d'un léger étagement.

CLUB GENERATION
CORRADO
ASSOCIATION LOJ 1907
WHW.COCFRANCE . coM
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< Fig.7 Douille de palier {fleche) du levier d’inversion: dépose et
repose

A partir de la date de fabrication de BV 19109
¢ Dépose:

- Extraire la douille de palier avec precaution a l'aide d'un mandrin,

+ Repose:
L — Mettre la douille de palier en place a partir du coré étage de 'alésage/
, ﬂ couvercle de commande de vitesses (fig.6).

Le couvercle de commande de vitesses étant déposé:

= Emmancher fa douille de palier avec precaution jusqu‘en butée al'ai-
de d'un maillet en plastique.

Le couvercle de commande de vitesses étant posé:

— Aprés avoir mis la douille de palier (fleche) en place, la serrer en bu-
tée au moyen d'un boulon a six pans M8 X 60 -A- et d'un écrou M8

Nota:

La nouvelle douille de palier ne peut étre posée que dans le couvercle
de commande de vitesses modifié (fig. 6).




Fig8 Levier de commande de vitesses raccourci

Date de construction Cotea mm
de BV

A partirde 10039 48,0
Jusqu’'a 09039 54,0
Nota:

Le leviet raccourci peut étre posé dans tous les véhicules existants.

Fig9 Manchon a billes: extraction du couvercle d’obturation
Jusqu'a la date de fabrication de BV 26 10 8

- Avant de déposer le manchon a billes, détruire la cage en plastique
et sortir les billes.

A — Contre-appui, par ex. Kukko 22-1

B - Extracteur a prise intérieure, par ex. Kukko 21/3, 18,5 ... 23,5 mm

CLUB GENERAT
CORRADO 'on
ASSOCIATION Lo 190
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Fig. 10 Boitier raccourci et contour modifié pour le couvercle
d’obturation

Date de construction Cotea mm
de BV

apartirde 27108 - 45
jusgu’a 26108 19,0
Nota:

Le talon (fleche), sur lequel s'appliquait le contre-appui - Kukko 22-1
par ex. (fig 9.) - pour I'extraction du manchon a billes, a été supprime.
Extraction du manchon a billes hors du couvercle d'obturation modifié

(fig 11).

Fig. 11 Extraction du manchon a billes hors du couvercle d’obtu-
ration

A partir de [a date de construction de BV 27 10 8

- Deétruire la cage en plastique et enlever les billes avant d'extraire le
manchon & billes.

A - Contre-appui, par ex. Kukko22-1

B — Extracteur a prise intérieure, par ex. Kukko 21/3, 18,5 ... 23,5 mm

-_— 34102 ———



l J -4 Fig12 Manchon a billes: emmanchement a la presse dans le
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Commande de vitesses pour
10 palier de cable sélecteur au-
dessus du cable de commande

P n de vitesses
e 2 o
~ — ota:
%—* Mise en service de la commande des vites-

ses précitée = page 34-91

1 - Arbre de commande des vitesses

+ Modifications:
A partir de la date de fabrication de BV
31101, labille aressort de I'arbre de
commande est montée plus bas suite
a la modification de la synchronisa-
tion de 5e {page 35-13) = fig. 1.
Modification de la partie inféneure
liée au palier isse/couvercle d’obtura-
tion (pos. 21) = fig. 1.

¢ Avec élément d'encliquetage sur le
pourtour = fig. 2

2 - Bague de butée

34-2822
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3 - Manchon a billes
¢ Dépose = fig. 3
¢ Emmanchement =fig. 4

4 - Bague-joint
¢ L'extraire en faisant levier avec un
tournevis
¢ Repose = fig. 5

5 -Couvercle de commande des vites-
ses
‘e Distinction des couvercles de com-
mande de vitesses pour paler de ca-
ble sélecteur au-dessus/a coté du ca-
ble de commande = fig. 6

6 - Cuvette
¢ L'ergot est orienté vers le contacteur
de feux de recul.
¢ Enduire légerement I'ergot de grais-
se MoS»;

7 -Ecrou a 6 pans, 25 Nm
+ Autcbloguant
+ Remplacer systématiquerment

CLUB GENERA
coRrang O
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8 - Support
& avec contacteur de feux de recul

9 -Vis

10 - Capuchon .
¢ Pour l'aération de la bofte de vitesses

11 - Manchon
o Uemmancher jusqu’en butee

12 - Levier de commande de vitesses
¢ Le mettre en place de sorte que la
denture interrompue s'adapte a 1'ar-
bre de commande de vitesses
¢ Peut étre remplacé avec la comman-
de des vitesses montée
+ Position de montace = page 34-15

13 - Levier d’inversion
+ Position de montage = page 34-15

34 -2822
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14 - Ecrou, 15 Nm

15 - Entraineur
¢ Avec axe de fixation du levier d'inver-
sion .
¢ Position de montage = page 34-15

16 - Boulon
¢ L'enfoncer dans I'enraineur

17 - Joints toriques
¢ Les enfiler sur I'axe de I'entraineur

18 - Piece d'écartement
¢ L'enfoncer dans le levier d'inversion

19 - Boulon d’arrét, 40 Nm

— 34-107 ——

20 - Manchon a billes

¢ Pour fixation de |'arbre de commande
de vitesses dans le couvercle d’obtu-
ration ‘

¢ Dépose = fig. 7

¢ Repose = fig. 8

+ Modification:
Monté jusqu’a [a date de construction

de BV 30 10 1, ensuite palier lisse =
fig. 9

21 - Couvercle d’obturation
+ Modification:
Maodifié a partir de la date de cons-
truction de BV 31 10 1 en liaison avec
le palier lisse = fig. 9

- 34-108 ———
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Fig. 1 Arbre de commande de vitesses modifié

+ Bille a ressort montée plus bas

*Date de construction Cotea mm »
de BV

apartirde 31101 4,2

jusqu’a 30101 5,0

¢ Partie inférieure plus courte et diamétre plus important en liaison
avec le palier lisse.

Date de construction Cote b mm Cote ¢ mm
de BV

apartirde 31101 41,0 16,0
jusqu’a 30101 57,0 15,0

Fig.2 Arbre de commande de vitesses avec élément d’encli-
quetage (fleche) sur le pourtour

Est posé au choix sur quelgues véhicules a partir de janvier 93.

Peut étre monté ultérieurement dans ies BV a partir de la date de cons-
truction de BV 31 10 1.

— 34-109
Fig.3 Manchon abilles: dépose du couvercle de commande de
vitesses

- Avant d’extraire le manchon a billes, détruire la cage en plastique et
retirer les billes.

A - Extracteur a prise intérieure, par ex. Kukko 21/3, 18,5 ... 23,5 mm

I8 GENERAT|
corRapg oM

CIATION LOJ 1901

-’.CBCFRANCE.CUM

Fig. 4 Manchon a billes: emmanchement dans le couvercle de
commande de vitesses
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<€ Fig.5 Bague-joint: mise en place jusqu’en butée

<€ Fig. 6 Distinction des couvercles de commande de vitesses

Palier de cable sélec- Cote a mm Cote b mm
teur '

{(hauteur & partir du

carter de BV)

au-dessus du cable 40,0 85,0
de commande
a codté du cable de 33,0 60,0
commande -

—34-111

- Fig. 7 Manchon a billes: extraction du couvercle (jusqu‘a la
date de construction de BV 30 10 1)

~ Avant d'extraire le manchon a billes, détruire la cage en plastique et
retirer les billes.

A — Contre-appui, par ex. Kukko 22-1

B - Extracteur a prise intérieure, par ex. Kukko 21/3, 18,5 ... 23.5 mm

<4 Fig.8 Manchon a billes: emmanchement 2 la presse dans le
couvercle d’obturation (jusqu’a la date de construction
de BV30101)

— 34-112 ———



Fig9 Couvercle d’obturation avec palier lisse pour arbre de
commande de vitesses

4

Date de construction Cotea mm
de BV '
apartrde 31101 16,0
jusqu’a 30101 21,0
Nota:

Le manchon a billes pour fixation de I'arbre de commaride de vitesses
a été supprime.

CLUB GENERATION

CORRADD
ASSOCIATION LOI 1901
WWW CGCFRANCE . COM — 34113

Fourchettes de commande:
désassemblage et assem-
blage

1 - Segment de commande
¢ Repérage = fig. 1
¢ Doit pouvoir tournar aisément aprés
montage du segment d'arrét

2 -Segment d"arrét
+ Lextraire en faisant levier avec un
tournevis
+ Mise en place = fig. 2
+ Remplacer systématiquement

3 - Fourchette de 5e
¢ Réglage = page 34-79

+ Modification:
Nouvelles cotes a partir de la date de
construction de BV 31 10 1 enliaison
avec la modification de la synchroni-
sation de la 5e (page 35-13) = fig.6
+ Réglage = page 34-80

34-114
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4 - Machoire de commande de 5e
5 - Boulon, 25 Nt

6 - Sélecteur de fourchette de be
+ Modification .

A partir de la date de fabrication de BV
17 05 1 avec chanfrein, {sur véhicules
a moteur 6 cylindres a injection dés e
début de série) pour passer directe-
ment la marche AR par Vintermédiai-
re de I'arbre de commande de vites-
ses modifié (pos.1, page 34-92)

= fig. 8.

7 - Segment d’arrét
8 - Rondelle

9 - Sélecteur de fourchette 3e/4e vites-
se

10 - Sélecteur de fourchette 1e/2e

RATION
(0

AD &l
AY CITATITU

5
WWW . CGCFRA

LO1 1907 —_— 34115 ——
NCE.COM

1 2

3 102 1

7 13 2

11 - Sélecteur de fourchette de marche
AR

12 - Fourchette de 3e/4e
¢ Avec segment de commande = fig.
5
+ Modification:
Palier modifié a partir de la date de
construction de BV 06 02 2
= fig. 7

13 - Segment de commande
¢ Repérage =» fig. 1
¢ Doit encore pouvoir tourner aisément
aprés montage du segment d’arrét

14 - Roulement a billes

15 - Bague intérieure de roulement a bil-

les

+ Dépose = fig. 3

¢ Emmanchement = fig. 4

¢ Modification:
Plus grand diamétre a partir de la date
de construction de BV 06 02 2
= fig. 7

——eme 34-116
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16 - Fourchette de 1e/2e
¢ Avec segment de commande =
fig. 5
¢ Modification:
Palier modifié & partir de Ia date de
construction de BV 0602 2
= fig. 7

17 - Segment de commande
¢ Repérage = fig. 1
+ Doit pouvoir encore tourner aisément
aprés montage du segment d'arrét

18 - Douille d’écartement pour BV méca-
niqgue 4 vitesses
+ N'existe pas

19 - Segment d’arrét

20 - Appui de fourchette de marche AR
21 - Fourchette de marche AR
22 - Ressort

23 -Coulisseau (en forme de champi-
gnon)

CLUB GENERATION
CORRADO
(34495301 ATION LOT 1901

34-2010

WWW. COCFRANCE . COM—n 34197 —————

Fig. 1 Segments de commande: repérage

Cote -a-

1 - Segments de commande de 1e et 2e vitesses = 12,1 mm
2 — Segments de commande de 3e et 4e vitesse = 7.7 mm

3 - Segments de commande de 5e vitesse = 12,1 mm

Fig.2 Segment d’arrét: repose

- Enfoncer le segment d'arrét dans la gorge du segment de comman-
de a l'aide d'une clé a douille munie d'un manche.

Nota:

Le segment de commande doit encore pouvoir tourner aisément
aprés montage du segment d'arrét.

A - Clé a douille munie d'un manche, ouverture de 10

B - Mordaches
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» *ig.3  Bague intérieure du roulement a billes: dépose
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- Fig.5

Fourchette avec segments de commande montés

] Cote -a- (mm)
Fourchette de 1e et 2e 87,2..879
Fourchette de 3e/de 96,0 ...96,7

Appariement des segments de commande = fig. 1.

< Fig.6

Fourchette de 5e: nouvelles dimensions

Date de construction

Cote a mm Cote b mm
de BV
apartirde 31101 33,7 24,3
jusqu’'a 30101 35,0 23,3
Nota:

La fourchette modifiée peut étre égalerment posée dans les BV exis-
tantes.
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Fig. 7 Fourchette de 1e-4e et roulement a billes modifiés

Date de construction Cotea mm
de BV

a partirde 06022 21,0
jusqu'a 05022 20,0
Nota:

Les fourchettes et le roulement a billes peuvent étre montés ensem-
ble dans les BV existantes.

Fig.8  Sélecteur de fourchette de 5e modifié
Chanfreiné (fleche) dans I'ouverture/arbre de commande.

Nota:

¢ Le sélecteur de fourchette modifié peut étre aussi posé dans les BV
existantes.

+ Seul le sélecteur avec chanfrein est fourni en piece de rechange.

— 34-121

CLUB GENERATION ‘
~CORRADO
ASSOCIATION LOT 1901
WHW.CGCFRANCE . COM



ASSOCIATION Lo 1901
NNW.EBEFRANCE.EDM

Arbre primaire: désassem-
blage et assemblage

Nota:

¢ Lors de la pose de pignons neufs, se con-
former aux caractéristiques techniques
= page 00-3.

¢ Si le remplacement de piéces modifie la
position des roulements a rouleaux coni-
ques, il faut procéder & un nouveau régla-
ge de l'arbre primaire.

1 - Carter d'embrayage

2 - Bague exteérieure/roulement a rou-
leaux coniques
+ Dépose = fig. 1
¢ Emmanchement = fig. 2

3 - Bague intérieure/roulement a rou-
leaux coniques

¢ La chasser de |'arbre primaire 4 'aide
d'un mandrin

¢ Emmanchement a la presse = fig. 3

—  35-1

4 - Arbre primaire
+ Réglage = page 35-15
+ Modification:
A partir de la date de fabrication de BV
03050, alésage fileté pour fixation de
Be congu avec vis M10 (pos. 22).

5 - Pignon de 3e
¢ Le collet est oriente vers la 4e.
¢ Extraction a la presse = fig. 5
¢ Emmanchement & la presse = fig. 6

6 - Segment d’arrdt
+ A remplacer systématiquement

7 - Pignon de 4e
¢ Extraction a la presse avec la bague
extérieure de roulement & rouleaux
coniques et ia douille
= fig. 4
¢ Emmanchement a la presse = fig. 7
¢ Le collet est orienté vers la 3e.

8 - Bague intérieure du roulement a rou-
leaux coniques
¢ Extraction a la presse avec le pignon
de 4e et la douille = fig. 4
¢ Emmanchement a la presse =» fig. 8



9 - Rondelle d’appui

10 - Bague extérieure du roulement a
rouleaux coniques
¢ Extraction a la presse = fig. 10
‘e Emmanchement & la presse=> fig. 11

11 - Rondelle de réglage
¢ Déterminer ['épaisseur = réglage de
I'arbre primaire, page 35-15

12 - Carter de BV

13 - Douille

+ Pour roulement 3 aiguilles

¢ Extraction a la presse avec le pignon
de 4e et la bague intérieure du roule-
ment a rouleaux coniques = fig. 4

¢ Emmanchement a la presse= fig. 9

¢ Avant le montage, placer la rondelle
d’appui {pos. 9)

14 - Roulement a aiguilles

15 - Pignon baladeur de 5e
¢ Extraction conjointementavec le syn-
chroniseur de be
= a partir de la page 34-62

35-3

16 - Bague de synchronisation de 5e

¢ Les verrous sont sur la bague de syn-
chronisation.

+ Controle de lI'usure
= page 34-75

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 31101 = fig.12

17 - Ressort
¢ Le placer sur la bague de synchroni-
sation
+ Le remplacer en cas d'usure
+ Modification:
Supprimeé & partir de la date de cons-
truction de BV 31 10 1

18 - Synchroniseur de 52

+ Dépose et repose 3 partir de la page
= 34-62

+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0: fixation de 5eme avec vis
M 10 et rondelle-ressort = page
34-78
A partir de la date de construction de
boite 31 10 1: verrous supplémentai-
res = fig.13 Co
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19 - Baladeur de 5¢

+ Dépose et repose
= 3 partir de la page 34-62

+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0 en liaison avec la nouvelle
fixation de 5e vitesse
= page 34-77
A partir de la date de construction de
BV 31 10 1 en relation avec les ver-
rous supplémentaires
= fig.13

Nota:

¢ A partir de la date de construction de BV
3110 1, synchronisation de 5e avec ver-
rous supplémentaires. Assemblage et
désassemblage =» fig.13 et fig. 14.

¢ Repose = page 34-78

——— 355

20 - Douille
+ Modification: .
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0

21 - Vis a téte cylindrique M8, 40 Nm
+ Mettre en place avec produit de scel-
lement D6
¢ Remplacer systématiquement
+ Modification:
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0

22 -Vis Torx a pans intérieurs M10, 80
Nm
¢ Maintient la rondelle-ressort en posi-
tion avec piéce d'ajustage sur téte de
VIS
¢ Repose a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0 = page 34-78

23 - Rondelle-ressort

¢ Repose a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0 ’
+ Position de montage =» page 34-78

———  35-6
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<4 Fig.1 Bague extérieure du roulement a rouleaux conigues: ex-
traction a la presse

<€ Fig.2 Bagueextérieure duroulement arouleaux coniques: em-

manchement a la presse

CLUB GENERA
CURRADOHDN
ASSOCIATION Lo 1qq;
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<4 Fig.3 Bagueintérieure duroulement a rouleaux conigues : em-
manchement a la presse

UB GENERATION

LB oRRADD
ASSOCIATION Lol 1801
WWW . CGCFRANCE _COM

<4 Fig.4 Pignon de 4e: extraction a la presse avec le roulement a
rouleaux coniques et la douille
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< Fig5 Pignon de 3e: extraction a la presse

‘Mﬁ% —

- .

e

o

! vwa08a - Fig. 6 Pignon de 3e: emmanchement a la presse

>~ VW4a47h
—  35.9
<4 Fig.7 Pignon de 4e: emmanchement a la presse
—~—VW4i2
: VWa5s4 Le collet est orienté vers la 3e vitesse.
b
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<4 Fig.8 Bague intérieure du roulement a rouleaux coniques: em-
manchement a la presse
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<@ Fig.9 ~ Douille deroulement abilles: emmanchement ala presse

Le diametre intérieur étage de I'outil VW 416b est orienté vers la douil-
le.

<€ Fig. 10 Bague extérieure du roulement a rouleaux coniques : ex-
traction a la presse

35-11

< Fig. 11 Bague extérieure du roulement a rouleaux coniques: em-
manchement a la presse

- Lamettre en place avec la rondelle de réglage apres avoir réglé I'ar-
bre primaire. , -

CLUB GENERA

ssucEURRADUT,UN
TATION |
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<€ Fig. 12 Bague de synchronisation de 5e modifiée

Date de construction Cotea mm
de BV

apartirde 31101 8,6
jusqu’a 30101 9,0

Les empreintes dans les verrous attenants (fleche) pour I'ancien res-

sort sont supprimées.

Nota:
Ne pas intervertir ['ancienne et la nouvelle bague de synchronisation.
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Fig. 13 Synchronisation de 5e avec verrous supplémentaires

A partir de la date de construction de BV 31101

1 -Ressorts:
ils remplacent le ressort existant sur la bague de synchronisation.

2 - Baladeur:
?vec 3 évidements (fleches A) pour les verrous supplémentaires
pos. 4}

3 - Synchroniseur: .
avec 3 petits évidements additionnels pour les verrous supplé-
mentaires (pos. 4)
Cotea = 8,6 mm

4 -Verrous

Position de montage: le talon (fléche B) est dingé vers les dents
- pointues du baladeur (pos. 2).

CLUB GENERATION

CORRADO

ASSOCITATION LOI 1901

WWW . CGCFRANCE .COM
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Fig. 14 Assemblage baladeur/synchroniseur de 5e

A partir de la date de construction de BV 31 10 1

-— Faire coulisser le baladeur sur le synchroniseur.

Dents pointues -A- et collet -B- du synchroniseur dans le méme sens.
Les évidements aménagés pour les verrous dans le baladeur etle syn-
chroniseur doivent se superposer (fig. 13). ‘

- Mettre les verrous en place (position de montage: fig. 13).

- Monter les ressorts sous le talon -C- en les décalant de 120°. Lesex-
trémites coudées du ressort doivent se trouver devant les verrous
(fleches) .
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Arbre primaire: réglage
(Determination de la rondelle de réglage de |'arbre primaire)

Il est ngcessaire de régler de nouveau I'arbre primaire en cas de rem-
placement

¢ du carter de boite

¢ du carter d’'embrayage
¢ de |'arbre primaire

¢ du pignon de 4e vitesse
ou

¢ du roulement a rouleaux coniques.

Tableau de réglage = page 39-16

- Al'aide du VW 510, emmancher jusqu’en butée la bague extérieure
du roulement a rouleaux coniques sans rondelle de réglage dans le
carter de BV. )

~ Mettre en place |'arbre primaire dans le carter d'embrayage et mon-
-ter le carter de BV. Serrer les boulons a six pans 4 25 Nm et tourner
encore de 90°. :

— Monter le dispositif de mesure et le comparateur dans le carter
d'embrayage (grand roulement a rouleaux coniques dans le carter de

35-15
- Tourner I'arbre primaire avant la mesure pour que les roulements &

rouleaux coniques se mettent en place. Placer le comparateur sur
"0" avec une précharge de 1 mm.

7 Attention!

Répéter cette opération pour chaque nouvelle mesure, sinon le
comparateur ne revient pas en position initiale.

— Pousser I'arbre primaire vers le comparateur {sens de la fleche).
- Lire le jeu sur le comparateur et noter cette valeur (exemple1,21),

Nota:
Le comparateur ne revient pas en position initiale.

- Déterminer |'épaisseur de la rondelle d'ajustage a partir du tableau
= page 35-17 (exemple 1,175).

~ Déposer I'arbre primaire et extraire la bague extérieure du roule-
ment a rouleaux coniques du carter de BV avec l'outil VW 447i.

- Alaide de I'outil VW 510, emmancher la bague extérieure du roule-
ment a rouleaux coniques conjcintement avec une rondelle d'ajusta-
ge 1,175.

~ Monter le carter de BV, serrer le boulon a six pans & 25 Nm, puis tour-
ner encore de 90°.

35-16



Tableau des rondelles d’ajustage

Jeu de roulement

Valeur mesurée
{mm)

Rondelle d'ajustage

Epaisseur N° de piece
{mm)

0,671 ... 0,699
0,700 ... 0,724
0,725 ... 0,749

0,750 ... 0,744
0.775 ... 0,799
0,800 ... 0,824

0,825 ... 0,849
0,850 ...0,874
0,875 ... 0,899

0,900 ... 0,924
0,925 ... 0,949
0,950 ... 0,974

0,975 ... 0,999
1,000 ... 1,024
1,025 ... 1,049

1,050 ... 1,074
1,075 ... 1,099
1,100 ... 1,124

1,125 ...1,149
1,150 ... 1,174

1,175 ...1,199

0,650 02A 311 140
0,675 02A 311140 A
0,700 |02A 311 140B

0,725 [02A 311140 C
0,750 |02A 311 140D
0,775 |02A311140F

0.800 02A311140F
0,825 02A 311 140G
0,850 02A 311 14CH

0,875 02A 311 140 J
0,900 |02A 311 140K
0,925 02A 311140 L

0,950 02A 311140 M
0,975 02A 311 140 N
1,000 02A 311 140P

1,025 02A311 140 C
1,050 02A 311 140 R
1,075 02A 3111408

1,100 02A311140T
1,125 02A 311 140 AA
1,180 02A 311 140 AB

CLUB GENERAT
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Jeu de roulement

Valeur mesurée

Rondelle d"ajustage
Epaisseur N° de piece

(mm) {mm)
1,200 ... 1,224 1,175 02A 311 140 AC
1,225 ... 1,249 1,200 02A 311 140 AD
1,250 ... 1,274 1,225 02A 311 140 AE
1,275 ... 1,229 1,250 02A 311 140 AF
1,300 ... 1,324 1,275 02A 311 140 AG
1,325 ... 1,349 1,300 02A 311 140 02A
311 140
1,350 ... 1,374 1,325 02A 311 140 Q2A
. 311 140 A
1,375 ... 1,399 1,350 02A 311 140 A
02A 311 140 A
1,400 ... 1,424 1,375 02A 311 140 A
‘ 02A 311 140 B
1,425 ... 1,449 1,400 02A 311 140B
02A 311 1408B
1,450 ... 1,474 . 1,425 ' 02A 3111408
02A 311140 C
1,475 ... 1,499 1,450 02A 311 140 C
02A 311140 C
1,500 ... 1,524 1,475 02A 311 140C

02A 311 140D
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Jeu de roulement Rondelle d'ajustage
Valeur mesurée | Epaisseur N° de piéce
{mm) {mm)
1,525 ... 1,549 1,500 02A 311 140D
02A311 140D
1,650 ...1,574 1,525 02A 311 140D
02A 311140 E
1,575..1,599 | 1,550 02A 311140 E
02A 311 140E
1,600 ... 1,624 1,575 02A 311140 E
02A311140F
1,625 ... 1,649 1,600 02A 311 140F
02A311140F
1,650 ... 1,674 1,625 02A 311 140 F
02A 311140 G
1,675 ... 1,699 1,650 02A 311140 G
02A 311140 G
1,700 ... 1,724 1,675 02A311140G
02A 311140 H
1,725 ... 1,749 1,700 02A 311140 H
02A 311140 H
1,750 ...1,774 1,725 02A311140H
02A 311 140J
1,775 ...1,791 1,750 02A 311140 J
: 02A 311 140 J
AT
0 ON 35-19 ———
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Mesure de contréle: procédure

Monter le dispositif de mesure et le comparateur.

Tourner I'arbre primaire pour que les roulements a rouleaux coni-
ques se mettent en place.

Pousser I'arbre primaire dans le sens de la flache.

Le jeu de roulement doit étre situé entre 0,01 mm min. et 0,09 mm
max.

Nota:

Si aucun jeu de roulement n’est mesurable, mais que l'arbre primaire
présente un jeu de basculement sensible et peut étre tourné facile-
ment, le réglage est également correct.

- Couple de friction : 20 Nem max.
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Arbre de sortie: désassem-
blage et assemblage

Nota:

+

¢ Le désassemblage de I'arbre de sortie,
s'effectue comme suit:
~ Placer le dispositif de séparation sous le
pignon baladeur de 2e (pos. 19) et I'extrai-
re a la presse comme décrit a la fig. 5.
- Déposer le segment d‘arrét (Pos. 15 ).
—Placer I'extracteur & deux bras sous le pi-
gnon baladeur de 1e (pos. 11) pour les BV
Jusqu'd la date de construction 02 06 9 ou
sous le logement de palier (pos. 9) pour les
BVapartr de la date de construction 03 06
9, puis extraire le baladeur avec le syn-
chroniseur de 1e et 2é comme représenté
aux fig. 6 et 8.

¢ Lorsdelarepose de pignons neufs oud'un
arbre de sortie neuf, tenir compte des
“Caractéristiques techniques”
= page 00-3. -

-~ 35-21 ———

¢ Arbre de sortie: dépose et repose = page
34-62.

¢ Remplacer ensemble les deux roule-
ments a rouleaux coniques.

1 -Ecrou a 6 pans, 25 Nm et serrer enco-
re de 90°
¢ 4 ecrous pour e logement de palier

@J —23 % =

. 4 e
. @22 ..
S e |

=7
- 4

4 2 - Carter d’'embrayage

3 - Rondelle d’ajustage
¢ Déterminer I'épaisseur - réglage de
I'arbre de sortie = page 35-50

4 - Bague extérieure du petit roulement
a rouleaux conigues
¢ Dépose = fig. 1
¢ Emmanchement = fig. 2

- 35-22 ———
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5 - Bague intérieure du petit roulement
a rouleaux coniques
¢ Extraction = fig. 3 )
¢ Emmanchement = fig. 4

6 - Arbre de sortie

¢ Estapparié avecla couronne de trans-
mission; en cas de remplacement,
les remplacer ensemble

¢ Réglage = page 35-50

¢ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0, alésage filete de fixation
de 5e congu avec vis M10 {pos. 38)

7 - Bague intérieure du grand roulement
a rouleaux coniques
¢ Extraction = fig. 9
¢ Emmanchement = fig. 10

8 - Bague—joint

¢ Positionner les bague-joints (4) sur
les boulons du logement de palier
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9 - Logement de palier

¢ Avec bague extérieure du grand rou-
lement & rouleaux coniques et bou-
lons

¢ Ne remplacer la bague extérieure
qu'avec le grand roulement 3 rou-
leaux coniques et le logement de pa-
lier

+ Modification:
Logement renforcé a partir de la date
de constructionde BV 03069 = fig.7

10 - Rondelle d'appui
¢ La partie étagée de larondelle d’appui
est tournée vers le roulement a rou-

leaux coniques.

11 - Pignon baladeur de 1e

12 - Roulement a aiguilles
¢ de lere

13 - Bague de synchronisation de 1e
¢ Controle de 'usure
= fig. 11
¢ Repérage = fig. 12
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14 - Baladeur avec synchroniseur de 1e et

2e

¢ Apres la dépose du segment d’arrét
{p0s.15), I'extraire par le pignon bala-
deur de le (pos.11) = fig. 6

+ Modifications:
A partir de la date de construction de
BV 03069, extraction par le logement
de palier = fig. 8
A partir de la date de construction de
BV 03 05 0, utiliser en plus une vis
M10 =» fig. 8

¢ Désassemblage = fig. 13

¢ Assemblage baladeur/synchroniseur
= fig. 13 et fig. 14

+ Position de montage = fig. 15

¢ Emmanchement = fig. 16

15 - Segment d’arrét

()
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16 - Bague de synchronisation de 2e
¢ Repérage = fig. 17
¢ Vérifier 'usure
= fig. 18
+ La mettre en place de sorte que les
évidements s’encliquettent dans les
verrous du baladeur (pos.14)

17 - Bague extérieure
¢ La mettre en place dans la bague de
synchronisation (pos.16)
Position de montage = fig. 19
¢ Laremplacer si elle présente des fis-
sures ou traces d'usure

18 - Bague de synchronisation
¢ (bague intérieure)
+ Controler I'usure
= fig. 20
¢ Vérifier si les ergots présentent des
traces d'usure
¢ Position de montage = fig. 21

19 - Pignon baladeur de 2e
¢ Position de montage = fig. 22
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20. - Roulement a aiguilles
¢ de 2éme

21 - Rondelle d’appui
¢ Modifiation:
Plus épaisse a partir de la date de
construction de BV 06 07 0 = fig. 23

22 - Douille pour roulement a aiguilles de

3e

¢ Extraction a la presse avec le pignon
baladeur de 2e = fig. 6

¢ Emmanchementalapresse = fig. 25

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 06 07 0, douille adaptée a la ron-
delle d'appui plus épaisse (pos. 21) =
fig. 24

23 - Roulement a aiguilles
¢ de 3e
+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 06070, roulement adapté ala ron-
delle d'appuiplus épaisse (pos. 21) =»
fig. 24
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24 - Pignon baladeur de 3e
+ Modifications:

A partir'de la date de construction de
BV 06 07 0, pignon adapté a ta rondel-
le d'appui plus épaisse (pos. 21) =
fig. 26

A partir de la date de construction de
BV 31 05 0, ergots de butée plus
épais = fig. 27

Nota:

¢ Jusqu'a la date de construction de BY 05
07 0, remplacer toujours ensemble Ia ron-
delle d'appui (p0s.21), ia douille du roule-
mentaaiguilles (pos.22), le roulement 4 ai-
guilles (pos.23) et le pignon baladeur de 3e
{p0s.24).

¢ Jusqu'a la date de construction de BV 30
05 0, il faut en plus remplacer simultané-
ment le baladeur de 3e/42 etle pignon ba-
ladeur de 4e.
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25 - Bague de synchronisation de 3e
¢ Vérifier I'usure
= fig. 1

26 - Baladeur avec synchroniseur de 3e et

de

¢ Extraction avec le pignon baladeur de
2e (pos. 19) et 3e (pos. 24) = fig. 5

¢ Désassemblage = fig. 29

¢ Position de montage baladeur/syn-
chroniseur = fig. 31

+ Assemblage baladeur/synchroniseur
= fig. 29 et fig. 30

¢ Emmanchement = fig. 32

+ Modification:
A partir de la date de fabrication de BV
31 05 0, congu pour ergots de butée
de pignons baladeurs de 3e et4e plus
épais (pos. 24 et pos.30) = fig. 28
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27 - Douille
¢ Pour roulement a aiguilles
¢ Extraction & la presse avec baladeur
etsynchroniseur de 3e et4e (pos. 26)
= fig. 5
¢ Emmanchementalapresse = fig. 33

28 - Roulement a aiguilles
¢ de de

29 - Bague de synchronisation de 4e
¢ Vérifier 'usure
= Fig. 11

30 - Pignon baladeur de 4e
+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 31 05 0, ergots de butée plus
épais
= fig. 27

31 - Rondelle d’appui

32 - Roulement a aiguilles
+ Pour arbre de sortie
+ Dépose et repose
= a partir de la page 34-88

33 - Carter de boite
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34 - Douille
¢ Pour roulement a aiquilles d'arbre pri-
maire
¢ Extraction & la presse = fig. 5
¢ Emmanchementalapresse = fig. 34

35 - Pfgnon de 5e
"~ ¢ Dépose et repose = a partir de la
page 34-62

36 - Douille
+ Modification:
Supprimée & partir de la date de cons-
truction de BV 03 050

37 - Vis a téte cylindrique M8, 40 Nm
¢ Lamettre en place avec du produit de
scellement D6
+ Remplacer systématiquement
+ Modification:
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0
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38 - Vis Torx a pans creux M10, 80 Nm
+ Maintient la rondelle-ressort en posi-
tion avec la piéce d'ajustage sur la
téte du boulon
¢ Repose a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0 =» page 34-78

39 - Rondelle-ressort
¢ Repose a partir de la date de cons-
truction de BV 03050
+ Position de montage = page 34-78
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34 - Douille
¢ Pour roulement a aiguilles d'arbre pri-
maire
¢ Extraction a la presse = fig. &
¢ Emmanchementalapresse = fig. 34

35- Pignon de 5e
" ¢ Dépose et repose = a partir de la
page 34-62

36 - Douille
¢ Modification:
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 03 050

37 - Vis a téte cylindrique M8, 40 Nm
+ Lamettre en place avec du produit de
scellement D6
+ Remplacer systématiquement
+ Modification:
Supprimée & partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 O

0 GENER
corR4gy O
[ATIDN LD
!".GE,FR/FCF.[?’331

35-31

38 - Vis Torx a pans creux M10, 80 Nm
+ Maintient la rondelle-ressort en posi-
tion avec la piéce d’ajustage sur la
téte du boulon
+ Repose a partir de la date de cons-
truction de BV 03 05 0 = page 34-78

39 - Rondelle-ressort
+ Repose & partir de la date de cons-
tructionde BV03 050
+ Position de montage = page 34-78
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<4 Fig.1 Bague extérieure du petit roulement a rouleaux coni-
ques: extraction

A - Extracteur a prise intérieure 37 ... 46 mm, par ex. Kukko 21/6

B~ Contreoapf)ui, par ex. Kukko 22/2

<€  Fig.2 Bague extérieure du petit roulement a rouleaux coni-
ques: emmanchement

35-33

<4 Fig.3 ' Bague intérieure du petit roulement a rouleaux coni-
ques: extraction

A - Mordaches/étau
- Mettre en place I'extracteur et le fixer correctement derriére les rou-

leaux du roulement. Faire ensuite tourner le roulement et resserrer
I'extracteur.

< Fig.4 Bague intérieure du petit roulement a rouleaux coni-
ques: emmanchement a la presse

— 3534
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Fig.5 Synchroniseur/baladeur de 3e et 4e, pignon baladeur de
2e, 3e et 4e avec douille de roulement a aiguilles de carter
de BV: extraction a la presse

A — Dispositif de séparation 22 ... 115 mm, par ex. Kukko 17/2 N

A partir de la date de construction de BV 03 05 0, utiliser en plus un
boulon a 6 pans M 10 x 20 -B- ouverture 17.

Nota:

Soutenir le disposttif de séparation de sorte que le baladeur de 1e et
2Ze ne soit pas extrait en méme temps.

Fig. 6 Baladeur avec synchroniseur: extraction par le pignon
baladeur de 1e

Jusqu'a la date de construction de BV 29 06 9

A - Extracteur a 2 bras, par ex. Kukko 20/10 avec crochets de
250 mm de profondeur de serrage

Nota:
Deposer le segment d‘arrét avant d’extraire les différentes piéces.

CLUB GENER
CURRAD@T'UN

ASSOLIATION [g) 14, I
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Fig.7 Logement de palier renforcé

Date de construction Cotea mm
de BV

A partirde 30069 3,8
Jusqu‘a 29069 2,7

L'évidement (fléche) a été supprimé. Extraction du baladeur avec syn-
chroniseur comme représenté a la fig. 8

Fig. 8 Baladeur avec synchroniseur: extraction par le logement
de palier

A partir de la date de construction de BV 30 06 9

A — Extracteur & deux bras, par ex. Kukko 20/10 avec crochets
de 250 mm de profondeur de serrage

A partir de la date de construction 03 05 0, utiliser en plus un boulon
a 6 pans -B- M 10 x 20 - ouverture 17

Nota:
Déposer le segment d‘arrét avant d'extraire les différentes pIECES.
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Fig. 9 Bague intérieure du grand roulement a rouleaux coni-
ques: extraction

A - Mordaches

Nota:

A partir de la date de construction de BV 03 05 0, placer le boulon & 6
pans M10x 20-ouverture 17 - dans l'alésage de I'arbre de sortie avant
de mettre en place l'extracteur.

Fig. 10 Bague intérieure du grand roulement a rouleaux coni-
ques: emmanchement a la presse

A — Rondelle d'appui

- Mettre la rondelle d’appui en place avant d’'emmanchier la bague in-
térieure a la presse. La partie étagée est orientée ves la bague inté-
rieure.

A'SSUCIAHUN LOT 19901
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PRCE coy ~ 3537

Fig. 11 Bague de synchronisation: vérification de I'usure

— Enfoncerlabague de synchronisation sur le céne du pignon baladeur

et mesurer l'interstice "a” avec une jauge d'épaisseur.

—

Interstice "a” | Cote de moenta- | Limite d'usure
ge
le vitesse 1.0...1., 7 mm
de vitesse 1.0... 1.7 mm 0,5 mm
de vitesse 1,0... 1,7 mm

Fig. 12 Bague de synchronisation de 1e: repérage
Repérage: 3 x 1 dent manque (fléche).

Cette bague de synchronisation ne doit étre montée que surla 1e vites-
se.

— 35-38
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Fig. 13 Baladeur et synchroniseur de 1e et 2e: désassemblage et
assemblage

1 -Ressort

2 - Baladeur

3 -Synchroniseur
4 -Verrou

— Glisser le baladeur par-dessus le synchroniseur.

Aprés assemblage, le collet le plus large du synchroniseur (fleche A)
etladentelure extérieure du baladeur (fleche B) sont orientés en direc-
tion oppposée. Les évidements des verrous sur le synchroniseur et le
baladeur doivent étre superposés.

Fig. 14 Baladeur/synchroniseur de 1e et 2e: assemblage
® | e baladeur est glissé par-dessus le synchroniseur.

— Mettre en place les verrous et monter les ressorts décalés de 120°.
LU'extrémité coudée du ressort doit s'engager dans le verrou creux.
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Fig. 15 Baladeur/synchroniseur de 1e/2e: position de montage

Les dents du haladeur {fleche 1) sont orientées vers la denture du syn-
chroniseur de 3e/de -A-.

Le collet large du synchroniseur (fleche 2) est alors orienté vers la 1e
-B-.

Fig. 16 Baladeur/synchroniseur de 1e et 2e : enmanchement a
la presse

Nota:

Avant I'emmanchement & la presse, placer la bague de synchronisa-
tion de le sur le pignon baladeur de Te.
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Fig. 17 Bague de synchronisation de 2e : repérage

Trois encoches (fleches) pour les ergots de la bague intérieure.

4+

Fig. 18 Bagues de synchronisation de 2e : vérification de l'usure

— Enfoncer la bague de synchronisation, la bague extérieure et la ba-
gue intérieure sur le cone du pignon baladeur et mesurer l'interstice
“a" avec une jauge d'épaisseur.

Interstice "a” | Cote de monta- | Limite d’'usure
ge

2e vitesse 1.2...1,8mm 0,5 mm

CLUB GENERAT I oN
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Fig. 19 Bague extérieure: position de montage

Les ergots (fleches) sont orientés vers la 1e -A-.

Fig. 20 Bague intérieure: contrdle de I'usure

~ Enfoncer la bague intérieure sur le cone du pignon baladeur de 2e
et mesurer l'interstice “a” avec une jauge d’épaisseur.

w_

Interstice "a” | Cote de monta- | Limite d'usure
ge

2e vitesse 0,75 ...1,25 mm 0.3 mm
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Fig. 21 Bague de synchronisation (bague intérieure) -A-: posi-
tion de montage

Les ergots (fleche 1) s’encliquettent dans les évidements (fleche 2) de
la bague de synchronisation -B-. - .

Fig. 22 Pignon baladeur de 2e : position de montage

Le collet plus éleve -A-est dirigé vers la 1e vitesse -B-. Les évidements
dans le collet (fleches) prennent dans les ergots de la bague extérieure
(fleche =» fig. 19).
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Fig. 23 Rondelle d’appui du roulement a aiguilles et du pignon ba-
ladeur de 3e plus épaisse

Date de construction Cotea mm
de BV

apartirde 06070 3,5
jusqu‘a 05070 2,5

Fig. 24 Roulement a aiguilles et douille de 3e: hauteur plus faible

Date de construction Roulement & aiguilles Douille
de BV
Cotea mm Coteb mm
apartirde 06070 25,5 25,8
jusqu'a 05070 26,5 26,8
35-44
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Fig. 25 Douille du roulement 2 aiguilles de 3e: emmanchement
a la presse

-

< Fig.26 Pignon baladeur de 3e au niveau de la face en contact

avec la rondelle d’appui

Date de construction Cotea mm

de BV

a partir de 1.3

0,3

06070

jusqu’a 05070

Nota:
Le moyeu est presque au méme niveau que le diametre extérieur.
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Fig. 27 Ergots de butée du baladeur de 3e/4e sur le pignon bala-
deur de 3e et le pignon baladeur de 4e renforcés

35-45

-

. Date de construction Cotea mm
de BV
apartirde 31050

jusqu'a 30050

1.95
1,45

Nota:
La figure représente le pignon baladeur de 4éme.

35-1240

Fig. 28 Baladeur de 3e/4e adapté dans la zone d’appui aux pi-
gnons baladeurs de 3e et 4e
Cotea mm

- Date de construction

de BV

a partir de 3,0

2,5

31050

jusqu’a 30050
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- -4 Fig.29 Baladeur et synchroniseur de 3eme et 4éme : désassem-

blage et assemblage
1 -Ressort
2 -Verrou .
3 - Baladeur
4 - Synchroniseur

~ Glisser le baladeur sur le synchroniseur.

Les encoches pour verrous sur le synchroniseur et le baladeur doivent
étre superposées.

<4 Fig. 30 Baladeur/synchroniseur de 3éme et 4éme : assemblage
Glisser le baladeur par-dessus le synchroniseur.

— Mettre les verrous en place et monter les ressorts décalés de 120°.
L'extrémité coudée du ressort doit venir s'engager dans le verrou

creux.
CLug GEN
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<t Fig. 31 Baladeur/synchroniseur de 3e et 4e : position de monta-
ge

Le chanfrein (fleche) est orienté vers la 4éme vitesse.

<4 Fig.32 Synchroniseur avec baladeur de 3e et 4e : emmanche-
ment a la presse
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Fig. 33 Douille du roulement a aiguilles de 4e : emmanchement
a la presse "

Fig. 34 Douille du roulement a aiguilles de I’arbre de sortie: em-
manchement a la presse

Le diamétre intérieur étagé dans Foutil VW 416b est orienté vers la
douille.
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Arbre de sortie: réglage

(Détermination de la rondelle de réglage de V'arbre de sortie)

Il est nécessaire de procéder & un nouveau réglage de |‘arbre de sortie
en cas du remplacement

¢ du couple conique
¢ du carter d"embrayage
ou

¢ du roulement a rouleaux coniques.

Tableau de réglage = page 39-16

- Emmancher la bague extérieure du petit roulement & rouleaux coni-
gues jusqu’en butée dans le carter d'embrayage avec une rondelle
d’ajustage de 0,65 mm d'épaisseur = page 35-33.

- Mettre en place I'arbre de sortie et serrer les écrous du logement de
palier a8 25 Nm, puis serrer encore de 90°.

- Monter le comparateur {plage de mesure 3 mm) et le régler sur “0”
avec une precharge de 1 mm.

+
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— Imprimer al'arbre de sortie un mouvement de montée et de descen-
te, lire le jeu indiqué sur le comparateur et le noter (exemple: 0,30
mm}

Attention!

Lors de la mesure, ne pas faire tourner I'arbre de sortie, sinon
les roulements se tassent et la mesure est faussée.

Détermination de la rondelle d’ajustage

On obtient la précontrainte prescrite du roulement en ajoutantune pré-
charge constante (0,20 mm) a la valeur mesurée (0,30) et al'épaisseur
de la rondelle d'ajustage montée (0,65 mm).

Exemple:
Rondelle montee 0,65 mm
+ valeur mesurée 0,30 mm

+ précharge (valeur cons- 0,20 mm
tante)

Epaisseur de la rondelle 1,15 mm
de réglage

- Déposer l'arbre de sortie et extraire la bague extérieure du petitrou-
lement a rouleaux coniques => page 35-33

CLUB GENERATIQN — 35—
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ASSOCIATION LOI 1907
WWW.CGLFRANCE LegMondelles d'ajustage suivantes sont disponibles:

Epaisseur (mm) N° de piece
0,65 020311391 P
0,70 020311391 Q
0,75 020 311 391
0,80 020311391 A
0,85 0203113918
0,90 020311391 C
0,95 020311391D
1,00 020311391E
1,05 - 020311391 F
1,10 020311391 G
1,15 020311391 H
1,20 020311391 J
1,25 020311391K
1,30 020311391 L
1,35 020311391 M
1,40 020311391 N

Les différentes tolérances permettent d'obtenir avec précision!'épais-
seur de rondelle requise.

— Emmancher la bague extérieure du petit roulement a rouleaux coni-
ques avec la rondelle de réglage déterminée (de 1,15 mm dans
I'exemple) (=> page 35-33) et monter |'arbre de sortie. Serrer 'écrou
dulogement de palier dans le carter d’'embrayage 425 Nm, puis ser-
rer encore de 90°.
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Couple de friction: contréle
<4 A-Calibre dynamométrique usuel O ... 800 Ncm
Pour les roulements & rouleaux coniques neufs, le couple de friction
doit étre de130 ... 180 Ncm.
Avec des roulements a rouleaux coniques déja rodés, le couple de fric-
tion doit étre au moins de 30 Ncm.
Nota:
Lubrifier au préalable les roulements avec de I'huile de BV,
CLUB GENERATION
) CORRADY
SSDCIATION LO1 19 1
NW.EGCFRANCE.CUM
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Arbre de marche AR : dés-

?\ 9 assemblage et assemblage

8 Nota:
S

Aprés démontage hors du carter d'embraya-
S —— | ge oudel'appui de 'axe de marche AR, il faut
toujours remplacer la douille & aiguilles.

6 1 - Carter d’embrayage

2 - Douille a aiguilles

¢ Extraction = fig. 1

¢ Emmanchement a la presse = fig. 2

¢ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 18 09 0, adaptée au pignon de
marche AR modifié =» fig. 3

¢ Emmanchement a la presse = fig. 4

35-54
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3 - Pignon de marche AR
+ Modification:
A partir de la date de fabrication de BV
18 09 0, pignon modifié dans la zone
de la douille 4 aiguilles = fig. 3

Nota:

Si I'on remplace I'ancien pignon de marche
AR par le nouveau, poser systématiquement
la douille & aiguilles neuve.

4 - Segment d’arrét
+ Toujours le remplacer apres démon-
tage

5 - Pignon de marche AR
¢ Avant de le remplacer, déposer le
segment d'arrét
¢ Le collet est orienté vers le pignon de
marche AR.

UB GENERA
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6 - Arbre de marche AR
¢ Dépose = a partir de la page 34-62
+ Modification:
A partir de la date de fabrication de BV
15080, au niveau de la dcuille a aiguil-
les {pos.8). = fig. 5 ‘

7 - Rondelle
+ Modification:
Supprimée a partir de la date de cons-
truction de BV 15608 0 == fig. &

8 - Douille a aiguilles .
# Extraction 3 la presse = fig.
¢ Emmanchement a la presse = fig. 7

9 - Appui pour axe de marche AR
¢ Dépose et repose = page 34-62
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Fig. 1 Douille a aiguilles: extraction hors du carter d’'embraya-

ge
A — Contre-appui, par ex. Kukko 21/1
B - Extracteur a prise intérieure 14,5 ... 18,5 mm, par ex. Kukko 21/2

Nota:
La douille a aiguilles est détruite 4 la dépose et doit étre remplacée.

Fig.2 Douille a aiguilles: emmanchement a la presse dans le

carter d’'embrayage

Jusqu'a la date de construction de BV 17 09 0

CLUB GENERA
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Fig. 3  Douille a aiguilles et pignon de marche AR modifiés

A partir de la date de contruction de BV 18 09 0

La rainure (fléche) située sur la face du pignon de marche AR tournée
vers le carter d'embrayage a été supprimeée.

En méme temps, I'encombrement en hauteur du carter de la douille
a aiguilles a été réduit afin qu'il ne vienne pas toucher |2 pignon.

Date de construction Cotea mm
de BV

A partirde 18090 3.85
Jusqu'a 17090 5,00

Fig. 4 Douille a aiguilles -A-: emmanchement a la presse dans le

carter d'embrayage

A partir de la date de fabrication de BV 18 09 0
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Fig.5 Arbre de marche AR modifié

Dans la zone de la douille 2 aiguilles servant d'appui a l'arbre de marche
AR, la surface de contact a été augmentee.

Date de construction Cotea mm
de BV

A partirde 15080 14,4
Jusqu'a 14080 13,8

La rondelle -A- a alors été supprimée.

Nota:

L'arbre de marche AR modifié peut étre également monté dans les BV
existantes. Dans ce cas, la rondelle -A- ne doit pas étre posée.

Fig. 6 Douille a aiguilles: extraction a la presse hors de l'appui
de I'arbre de marche AR
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Fig.7 Douille a aiguilles: emmanchement a la presse dans l'ap-
pui de marche AR .
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Bagues-joints d'arbres a bride : dépose et
repose

(BV posée)
— Tenir compte des indications générales de réparation = page 00-16.

Dépose

- Braqguer la direction jusqu’en butée droite.
- Dévisser I'arbre de pont de I'arbre & bride.

- Pousser I'arbre de pont aussi loin que possible vers Iz haut et dispo-
ser une cale en bois dessous. Ne pas endommager la peinture de
I'arbre de pont lors de cette opération.

Nota:

En cas de remplacement de la bague-joint gauche, déposer I'arbre de
pont.
= Groupe de Rép. 40: dépose et repose de I'arbre de pont

CLUB GENE
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ASSOCIATIgN g 1901

NNN.CGEFRANCE.CUM

3941

~ Déposer|'arbre a bride; placer a cet effet un burin ou une piéce entre-
toisé -A- sous |'arbre a bride et extraire ce dernier du pignon de diffé-
rentiel en tournant le boulon -B-.

Nota:

En cas de dureté, tourner I'arbre & bride et visser un boulon dans |"alé-
sage fileté se trouvant du c6té opposé pour déposer I'arbre & bride.

- Toujours remplacer le segment d’arrét de 'arbre a bride.

- Fixerl'arbre a bride dans un étau en utilisant des mordaches. Extrzire
le segment d'arrét de la gorge de I'arbre & bride avec le segment d’ar-
rét neuf -B-.

- Extraire la bague-joint de I'arbre & bride avec I'outil VW 651,

39-2
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Repose

|

Emmancher la bague-joint neuve d’arbre a bride jusqu’a effleure-
ment.

Remplir de graisse a usages multiples I'espace entre lalévre d’'etan-
chéité et la levre pare-poussiére.

Emmancher I'arbre a bride avec le mandrin VW 295.

|

Reposer {'arbre de pont.

Couple de serrage
Arbre de pont sur arbre a bride : 45 Nm

— Contrdler le niveau d’huile de boite = page 00-18

CLUB GENERA
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Différentiel : désassemblage
et assemblage

Nota:

+ Chauffer la bague intérieure clu roulement
a rouleaux coniques a 100°C.

¢ Remplacer les deux roulements & rou-
leaux coniques ensemble.

¢ Lors du remplacement du roulement a
rouleaux coniques, régler le différentiel
= page 39-17.

1 -Bague-ioint
¢ Pour arbre a bride
+ Remplacer = page 391

2 - Carter d'embrayage

3 -Bague extérieure du roulement a
rouleaux coniques
¢ Chasser = fig. 1
¢+ Emmancher = fig. 2

4 - Bague intérieure du roulementarou-
feaux coniques

¢ Extraire = fig. 3
¢ Emmancher & la presse = fig. 4

B
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5 - Pignon d’entrainement du tachymeé-
tre
¢ Avant d’emmancher la bague inté-
rieure, le placer jusqgu’en butée sur le
boitier de différentiel.

6 - Boitier de différentiel

¢ Avec couronne de transmission fixée
par rivets

¢ En cas de remplacement de la cou-
ronne de transmission, percer les ri-
vets = fig. 7

¢ Fixer la couronne de transmission par
des boulons
= fig. 10

¢ Modification:
A partir de la date de fabrication de BV
13 09 9, augmentation du diameétre
des boulons/transmission = fig. 10

7 - Bague intérieure du roulement a rou-
leaux coniques
¢ Extraction = fig. 3
¢ Emmanchement a la presse = fig. 4

CLUB GENE
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8 -Bague extérieure du roulement a
rouleaux coniques
¢ Extraction = fig. 5
¢ Emmanchement = fig. 6

9 - Rondelle d'ajustage
¢ Pour différentiel
¢ Déterminer I'épaisseur = page 39-17

10 - Carter de BV

11 - Bague-joint
¢ Pour arbre & bride
¢ Remplacement = page 39-1

12 - Douille de serrage

¢ Pour ia fixation de I'axe des pignons
de différentiel

¢ Dépose et repose = fig. 11

+ Modification:
Douille plus longue & partir de la date
de fabricationde BV 03110 = fig. 12

¢ Dépose et repose = fig. 13

39-6
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13 - Axe de pignons de différentiel
¢ Le chasser avec un mandrin

14 - Jeu de rondelles d’appui
+ Mettre en place avec de I'huile de BV

15 - Planétaire
¢ Repose = fig. 14

16 - Satellite
¢ Repose = fig. 14

17 - Vis
¢ Modification:
Diamétre plus grand a partir de la date
de fabrication de BV 13099
= fig. 10

18 - Boitier de différentiel

+ Visser avec la couronne de transmis-
sion

+ Modification:
A partir de la date de construction de
BV 13 09 9, augmentation de diame-
tre des boulons/transmission =
fig. 10
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19 - Couronne de transmission

+ Rivetée de série

¢ Vissée = fig. 10

+ La chauffer a 100 °C avant la repose

+ Chasser a la presse= fig. 8

+ Placer sur le boitier de différentiel =
fig. 9

+ Estappariée avecl'arbre de sortie; en
cas de remplacement, les remplacer
ensembie.

+ Modification:
Diamétre des boulons/transmission
plus grands a partir de la date de fabri-
cation de BV 13099 = fig. 10

20 - Tole entretoise
21 -Ecrou, 70 Nm

22 - Arbre a bride
¢ Dépose et repose
= page 39-1
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Fig. 1 Bague extérieure du roulement a rouleaux coniques : ex-

traction du carter d’'embrayage

Fig.2 Bague extérieure du roulement a rouleaux coniques :
emmanchement dans le carter d’embrayage

Aucune rondelle d'ajustage n’est montée coté carter d’embrayage.
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Fig.3 Bagues intérieures du roulement a rouleaux coniques

= Avant de monter I'extracteur, placer la piéce de pression 30-11 sur
le boitier de différentiel.
Nota:

L'extraction des deux bagues intérieures du roulement a rouleaux co-
niques pour le boitier de différentiel est identique.

Fig. 4 Bagues intérieures du roulement a rouleaux coniques :
emmanchement a la presse
Nota:

Les bagues intérieures du roulement 4 rouleaux coniques pour le car-
ter de BV et le carter d'embrayage sont emmanchées avec les mémes
outils.

33-10

ORI ) SEE -;-Ili 'I‘il



/

< Fig.5 Bague extérieure du roulement arouleaux coniques : ex-
traction du carter de BV
- Fig.6 Bague extérieure du roulement a rouleaux coniques :

emmanchement

~ Soutenirle carter de BV directement sous le Iogement depalieral’ai-

de du VW 519 et du VW 521/2.
A§Sp ORRADU
NNCIATIUN LD 199
N.EGCFRANEE.C&MI
39-11
-4 Fig.7 Tétes derivets: percage

~ Percer les tétes de rivets du coté fraisé avec un foret de 12 mm et
chasser les rivets avec un mandrin.

Attention!

Nettoyer le différentiel avant et aprés le percage, protéger le
roulement a rouleaux coniques des copeaux de percage.

- Fig.8 Couronne de transmission : extraction a la presse
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b

Couronne de transmission : chauffer a environ 100 °C et
metire en place

Fig. 9

— Lors de la mise en place de |a couronne de transmission, la guider
avec les vis -A- provenant de I'ensemble de réparation.

Fig. 10 Couronne de transmission et boitier de différentiel : bou-
lonnage

- Utiliser des boulons spéciaux avec tdles-entretoises et écrous.

¢ Alésages agrandis de la couronne de transmission et du boitier de
différentiel.

¢ Boulons spéciaux adaptés

Date de construction Cotea mm N° de piece de re-
de BV change
dpartirde 13099 11,0 02A 498 088A
jusqu’a 12099 9,0 02A 498 088

CLUB GENERAT)gN
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Fig. 11 Douille de serrage d’axe de pignons de différentiel : dé-
pose et repose

Jusqu'a la date de construction de BY 07110

+ Dépose:

- L'emmancher dans 'axe de pignons de différentiel.

~ Uextraire, axe de pignons de différentiel déposé.

¢ Repose:

- L'emmancher jusqu'a effleurement dans le boitier de différentiel.

Longueur de la douille de serrage -a- 14 mm

Fig. 12 Douille d’axe de pignons de différentiel plus longue

Date de construction Cotea mm
de BV

apartirde 08110 28,5
jusgu'a 07110 14,0

¢ La nouvelle douille de serrage est pourvue de deux gorges sur son
pourtour (fléches). .

— 39-14
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<4 Fig. 13 Douille dg serrage d’'axe de pignons de différentiel : dé-
pose et repose

A partir de la date de fabrication de BV 08 11 0

¢ Dépose:

— Recouvrir la bague intérieure du roulement & rouleaux coniques et
le pignon d'entrainement de tachymétre pour éviter qu'i's ne soient
éventuellement endommagés et que des copeaux puissent péné-

trer a I'intérieur.

- Faire sortir la douille de serrage avec un burin, placer a cet effet le

burin dans la gorge circulaire.

+ Repose:

- L'emmancher jusqu’en butée dans le boitier de différertiel.

< Fig. 14 Pignons de différentiel: repose

- Mettre en place I'ensemble des rondelles d'appui avec de I'huile de
BV.

- Positionner les satellites, emmancher l'axe.

- Emmancher une douille de serrage neuve = fig. 11 et fig. 13

- Mettre en place les planétaires décalés de 180° et les faire pivoter
{fleche).

ASSUCIA[T]IRURNAPUU, 3918
1
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Tableau de réglage

Nota:

Lors de travaux de montage effectués surla BV, un nouveau réglage de I'arbre de sortie ou du différentiel n’est nécessaire
que si l'on remplace des piéces ayant une influence directe sur le réglage de la BV. Pour éviter d’effectuer cles travaux
de réglage inutiles, se conformer aux indications du tableau suivant :

A régler:

Arbre primaire | Arbre de sor- | Différentiel
tie
= page 35-15 | = page 35-50 | = page 39-17

S

Piece remplacée: -Carter de BV X X

Carter d’embrayage X X X

Arbre primaire X

Arbre de sortie (couple conigue) | X

Carter de différentiel | - X

Roulement a rouleaux coniques d'ar- X
bre primaire

Roulement & rouleaux coniques d'ar- X
bre de sortie

Roulement & rouleaux coniques de %
différentiel

39-16
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Différentiel : réglage

Un nouveau réglage du différentiel n'est nécessaire qu’en cas de rem-
placement du

¢ carter de BV

¢ carter d'embrayage
+ boitier de différentiel
ou des

+ roulements a rouleaux coniques du différentiel.

Tableau de réglage = page 39-16.

- Al'aide du VW 473, emmancher dans le carter d’embrayage la ba-
gue extérieure du roulement & rouleaux coniques sans utiliser de
rondelle = page 39-9.

Attention!

Les bagues intérieure et extérieure des roulements a rouleaux
coniques sont appariées. Ne pas les intervertir.

- Al'aide du VW 473, emmancher dans le carter de BV la bague exté-
rieure du roulementa rouleaux coniques sans utiliser de rondelle d'a-
justage = page 39-11.

~ Mettre le différentiel dans le carter de palier.

39-17

3

- Mettre en place le carter de BV et serrer les 5 boulons a 25 Nm.

<4 - Monter le comparateur et le régler & "0" avec une précharge de 1
mm.

- Imprimer au différentiel un mouvement de va—et-vient, lire le jeu in-
diqué sur le comparateur et le noter (exemple: 0,70 mm)

Attention!

Lors de la mesure, ne pas faire tourner le différentiel, sinon les
roulements se tassent et la mesure est faussée.

Détermination de la rondelle d’ajustage

On obtient la contrainte prescrite pour le roulement en ajoutant une
précharge constante (0,40 mm) a la valeur mesurée.

Exemple:

Valeur mesurée 0,70 mm
+ précharge (valeur cons- 0,40 mm
tante)

Epaisseur de la rondelle de 1,10 mm
réglage =

- Déposer le carter de BV et chasser la bague

extérigure du roulement a rouleaux coniques al‘aide de VW 473 = *
page 39-11.

39-18 ———



- Mettre enplace |I'épaisseur de rondelles d'ajustage ainsi détaerminée
en commencant par la plus épaisse.

Les rondelles d'ajustage suivantes sont disponibles:

Epaisseur {(mmj) N° de piéece
0.65 02A 409 210
0,70 02A 409 210 A
0,75 02A 4092108
0,80 " 02A409210C
0,85 02A 409210D
0,90 02A 408210 E
0,95 02A 409 210 F
1,00 02A 409 210G
1,05 02A 409210 H
1,10 02A 409 210 J
1,15 02A 409 210K
1,20 02A 409 270L
1,25 02A 409210 M

Si I'épaisseur de rondelle mesurée est plus importante que celle des
rondelles du tableau, il est possible de monter deux rondelles corres-
pondant a I'épaisseur mesurée.

Les différentes tolérances permettent d’obtenir avec précision I'épais-
seur de rondelle requise.

CLUB CENERATIQN

— Emmancher de nouveau la bague extérieure et visser le carter de BV.
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<« Couple de friction : contrdle
A — Calibre dynamomeétrique usuel 0 ... 600 Nem

_ Lubrifier les roulements a rouleaux coniques avec de I'huile hypoide
de BV.

Couple de friction:
+ Roulements a rouleaux coniques neufs: 120 ... 320 Ncm

+ Roulements a rouleaux coniques rodés : au moins 30 Ncm.
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